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Gelcoat-szoro berendezés kezelési
utmutato

El6szor olvassa el!
Ezt kovetden fliggessze ki a
munkahelyen!
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Miszaki adatok

Berendezés Gelcoat-széréberendezés

Berendezéstipus 100/120/44/6 200/120/150/11
Kivitel Sackkarre / Kompakt / falra régzithetd | falra régzithetd
Méretek (h, sz, m) 600mm x 350mm x 1100mm 1200 x 500 x 1800
Suly 400N 1750N

Hajtas Siiritett levegé © Siiritett levegé ©

Siiritett leveg6
felhasznalas

6 bar esetén kb. 320 I/min (8 bar: 450
I/min)

6 bar esetén ca.1550 I/min (8 bar:
2000l/min)

Siiritett levegd ellatas

1" A berendezésig ajanlott a csovezés

eng. légbemeneti 16 bar 16 bar

nyomas

| eng. lizemi nyomas 8 bar 8 bar

Hajtas A-szivattyu Légmotor 100 x 120 Légmotor 200 x 120
= Szallitoképesség 44cm3 / DH 150cm3 / DH

= Elméleti 46:1 47:1
nyomasatalakitas

= Adagolas Nyomasszabalyzd és fuvdka

Hajtas B-szivattyu

Billenékar (adagolékar)

= Szallitéképesség

varialhat6 0,4 - 1,17cm3 / DH

| varialhato 0,7 - 2,8cm3 / DH

= Adagolas

Billen6kar-allitas

= A keverés tipusa

Klls6 keverés

Feldolgozé berendezés

Nagynyomasu szérépisztoly

Témlégarnitura

= A-komponens HD DN 06N HD DN 06N
= B-komponens HD DN 02VA HD DN 02VA
= DL tdmlé PA 12 puha PA 12 puha

*) DH = Kettés Ioket
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Altalanos tudnivalék

Szivbdl gratulalunk )
Uj "WOLFANGEL Gelcoat-sz6r6 pisztolyahoz. On jél valasztott, hiszen egyszer(i a beszerelése, kezelése és az
apolasa.

@ Keérjik, hogy el6szor a Kezelési utmutatét olvassa el. Itt megtalal minden tudnivalét, amit ezen berendezés
problémamentes kezelésével kapcsolatban tudni érdemes.

A Wolfangel tizenkét honapos garanciat vallal Kérjiik, hogy garanciaigényét a hianyossag
minden "WOLFANGEL markajelzéssel ellatott megallapitasa utan kodzvetleniil jelezze.
termék esetén:

Kérjiuk, hogy mindenképp adja meg a kdovetkezdket:

= amennyiben a Wolfangel altal képviselend6 = sorozatszam
hianyossagok vagy sérilések keletkeznek, & megbizas szama

= amennyiben figyelembe vette ezen Kezelési & a berendezés pontos megnevezése
utmutatot,

= amennyiben egyéb, ezen berendezésre vonatkozé .
utasitasokat és eldirasokat is figyelembe vett. Amennyiben a garancia ideje alatt olyan hiba meriil

fel, mely nem vezethet6 vissza gyartasi vagy
A Wolfangel ilyen esetekben ingyenesen javitja és cseréli anyaghibara, akkor a javitasi munkakat ennek

ki az dsszes olyan hibas alkatrészt, melyet fuvardij- megfeleléen szamlazzuk ki.

mentesen kild a Wolfangelhez vagy egy engedéllyel

rendelkezé Wolfangel-Ugyfélszolgalati allomasra. Kizarélag eredeti potalkatrészeket A

hasznaljon!

Nem tartoznak a garancia ala az olyan hibak és

elhasznalédasi jelek, melyek a kévetkezokre ¢ Az olyan poétalkatrészek, melyeket nem

vezethetdk vissza: szallitottunk, nem ellendriztiink.

» hibas haszpalat, ] - Az ilyen pétlakatrészek (vagy tartozékok) a

* rozsdasodas,kopas, sz&lsz6ré berendezés megadott tulajdonséagait

* elhanyagolas, negativan befolyasolhatjak.

* baleset, - A biztonsagot is befolyasolhatjak.

* nem a Wolfangel-t3l szarmazo potalkatrészek - Nem vallalunk felelsséget az olyan hibakért,
beépitése, melyek abbdl addédnak, hogy nem eredeti

= szakszer(tlen szerelés, alkatrészeket hasznalt.

= a berendezés normal mikddését befolyasold kezelés. Sajat-és idegen alkatrészek esetén gyakran

kiilonleges szallitasi feltételek allnak fenn.
- Folyamatosan olyan pétalkatrészeket kinalunk,
melyek a legujabb eléirasoknak megfelelnek.

Ugyfélszolgalat

Kérdések és megrendelések esetén Ugyfélszolgalatunk all rendelkezésére.
Telefonaljon, faxoljon vagy irjon nekink:

Wolfangel GmbH
Roentgenstr. 31
71254 Ditzingen-Heimerdingen / Németorszag

Email info@wolfangel.com
> (49) 07152 — 999 200

& (49) 07152 — 581 95
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Rendeltetésszerid hasznalat

A [ - Gelcoat-széro
berendezés a technika jelenlegi alldsa és az
elismert biztonsagtechnikai el6irasok alapjan
készult. Ennek ellenére szakszerdtlen
hasznalat kovetkeztében veszélybe keriilhet a
kezeld vagy harmadik felek élete, valamint a
targyak is veszélybe kertlhetnek.

Ennek elkerilése érdekében a Gelcoat-szoré
berendezést kizarolag a kdvetkez6 feltételekkel
hasznalja:

= kifogastalan allapotban,

= biztonsagtudatosan,

= aveszélyek tudataban.

A "WOLFANGEL - Gelcoat-szdro
berendezés kizarolag a kovetkezdk
feldolgozasara alkalmas:

o szérhato poliésztergyanta Polyesterharz,
¢ (a gyantahoz illd) szerves peroxidok,

o tisztitdszer (aceton stb.)
GFK-alkatrészek el6allitasahoz
(Feldolgozasi hémérséklet 18°C - 40°C)

Biztonsag és baleset-elharitas

Minden ezen tulterjed6 hasznalat nem tartozik a
szakszer( hasznalat fogalmaba.

Az ezekbdl szarmazo karokért a gyarto / szallito
nem vallal felel6sséget.

A kockazatot egyediil a kezel6 viseli.

A rendeltetésszer( hasznalathoz hozz3 tartozik:

A Kezelési utmutato figyelembevétele is.

Miel6tt elkezdené lizemeltetni a Gelcoat-sz6ré
berendezést, mindenképp ellenérizze:

Az anyagok illenek-e egymashoz?
Stimmel az lizemnyomas?

Oldoszerek és vegyszerek

Nem allitunk el és nem arusitunk olyan

vegyszereket és oldoszereket, melyek e

berendezéssel feldolgozasra keriilhetnének,

Ezért nem vallalunk felel6sséget a hatasukért.

Sokfajta anyagot és olddszert kinalnak (UP,

PU, EP, MEKP, izocianat stb.).

Kérjen teljes korl tajékoztatast az adott anyag

esetében a mindenkori anyag-

gyartétol/szallitotol.

Kulénosen a kdvetkez8khoz:

= kezelés

= ezen berendezés tomitéseivel és
fémeivel valé illeszkedés

A

A\

Az olddészerekhez biztonsagi adatlap

tartozik. Olddszerbeszallitojatol kapja meg

ezeket.

= Leirasra keriilnek a kiilénleges
ovintézkedések és véddintézkedések.

= Vegye figyelembe, amit ott ajanlanak.

Ezen berendezés cinkezett vagy
aluminiumtartalmu alkatrészekkel rendelkezhet.

A halogenizalt szénhidrogének bizonyos feltételek
teljeslilése esetén ezen alkatrészekkel
kdlcsdnhatasba Iéphetnek.

Ekkor robbanasveszély all fenn.
Tajékozddjon anyag-gyartojanal/-beszallitojanal.
Vegye figyelembe a lehetséges veszélyeket,
melyeket a kdvetkez6k okozhatnak:

szoraskor keletkezé mérgezé kod

tiz

robbanas

reakcioidok keverést kovetden ,

a feldolgozott anyag vagy
komponenseinek emberekre, allatokra és
noévényekre gyakorolt mérgez6 hatasa.

Tajékozddjon ezzel kapcsolatban anyag-
gyartéjanal/-beszallitojanal.

A katalizator maré hatasu!
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Munkaegészségugy

s . - . = Vegye ezeket figyelembe

Az anyaggyarto biztonsagi adatlapja . . ey C i
A tajékoztatia a mindenkori munkaanyagra V‘?,%"V,e flgye_lembe az altalanos higieniai

érvényes munkaegészséglgyi elGirasokat is

ervenyes « 9 gugy » Gondoskodjon megfelel6 szell6ztetésrol

intézkedésekrol. iz s

és légtelenitésrol

Zajszint

2= s Azajszint 78 dB (A) alatt talalhato.
Qg}‘ Nincs szikség zajvédd intézkedésre.

-

Hulladék-eltavolitas

53N Az illetékes felligyeleti hatésag elbirasai szerint tavolitsak el a hulladékot!

COMPODSITE TECHNODLOEY




Biztonsaqg és baleset-elharitas

Tovabbi munkavédelmi intézkedések

A

il

A berendezésrendszerben a folyadékonyomas
nagy, ha
Nincs megszakitva a préslégellatas a
szivattyu iranyaba,
torlonyomas nincs leengedve (nyitott
pisztollyal vagy tehermentesit6é szeleppel)

A pisztolyfuvékabdl nagy nyomassal kilépd
anyagaram atlyukaszthatja a bért, amennyiben
a bérre vagy mas testrészre kerl.

Ez komoly sériilésekhez vezethet.

Az anyag nagy kilépési sebessége a

favoékanal statikus, elektromos toltédéshez és

szikraképzédéshez vezethet. Ekkor tliz- és

robbanasveszély all fenn. Ezért feltétleniil

vegye figyelembe a kovetkez6 biztonsagi

intézkedéseket:

= A pisztolyt sose irdnyitsa magara vagy mas
szemelyekre.

= Sose helyezze a kezét vagy ujjat a fuvokara.

= A vagogeépet sose haszndlja nyitott fedéllel.

= Sose Iépje tul a rendszer vagy annak egyes
komponensei (pisztoly, tomlék, szivattyu
stb.) megadott lizemi nyomasat.

= Sose uUzemeltesse a berendezést eltavolitott
veédéburokkal (amennyiben létezik).

= Javitdsi munkalatok el6tt kapcsolja le
el6sz0r a préslégellatast és a fennmaradt
anyag-torlasztébnyomast egy pisztoly vagy
egy tehermentesit6 szelep segitségével.

A nyomotomldk kopas, hajlitas, kezelési hiba
stb. kovetkeztében tomitetlenné valhatnak.
Ezért:

= A tdmlbket soha ne szigetelje testrészek,
ragasztocsikok vagy egyéb segédeszkdzok
segitségével!

= A tomlbket soha ne javitsa meg!

= A tomitetlen tdmléket cserélje le Gjakra!

Vigyazat a tomlék lecsavarozasakor! Az
eldugult vezeték nagy nyomas alatt allé
anyagot tartalmazhat. Ezért:

= Engedje le a nyomast a nyomasleereszt6
csap segitségével, mielétt leszereli a
tomldket!

= Flldelje a rendszerkomponenseket, ezzel
levezeti a statikus elektromossagot!

= Alehet6 legalacsonyabb nyomast alkalmazza,
amikor oblit!

= Megdfeleld tartbedényt készitsen el az
Oblitéshez!

=  Amennyiben a berendezést atalakitja,
maodositani kell a tipustablakat!

= Mindig azonnal haritsa vagy harittassa el az
olyan zavarokat, melyek befolyasolhatjak a
biztonsagot.

= Vegye figyelembe a tébbi, altalanosan
érvényes, torvényi és egyéb kotelezé baleset-

= Minden olyan személynek, aki az alkalmazé
Uzemében a berendezés Uzembevételével,
kezelésével, karbantartasaval,
Uzembehelyezésével stb. van megbizva, a
teljes Kezelési utmutatot, kiléndsen a
Biztonsag és baleset-elharitas cimi fejezetet
kell, hogy elolvassa és megértse.

= Azt ajanljuk: kérjen errdl irasban igazolast.

= Rendszeresen ellenbrizze, hogy a személyzet
biztonsag- és veszélytudatosan dolgozik-e, és
figyelembe veszi-e a Kezelési utmutaté
utasitasait és el6irdsait. Féléves oktatast
ajanlunk!

= Vegyen figyelembe minden olyan biztonsagi és
veszélyre utal6 utasitast, mely a berendezésen
talalhato!

= A berendezésen taldlhaté biztonsagi
utasitdsoknak mindig olvashaténak kell
lennie!

= A berendezést kizarolag akkor (izemeltesse, ha
minden védéberendezés, VESZ-K|-berendezés
stb. rendelkezésre all és mikodéképes!

= Keészljon el a Kezelési utmutatéval!

Javaslatunk:

Minden miiszaki berendezést rendszeres
idokozonként szakképesitéssel rendelkez6
személynek kell atvizsgalnia lizembitonsag
tekintetében!

COMPODSITE TECHNODLOEY




Nyomasigazolas tomlovezetékekhez

Tomlbtipus HD DN 02 |HD DN 06 | HD DN 10 A bal oldalon felsorolt
Névleges atmérd 2 06 10 tomlévezetéekek témlébeszallitonk
Eng. Gzemi nyomas gyaraban zaré nyomasellendrzésen
dinamikus 375 bar 310bar | 240 bar esnek at!
statikus 600 bar 495bar | 285 bar
Ellendrzé nyomas 1500 bar | 1240bar | 960 bar
Ellenérzési id6 1 perc 1 perc 1 perc
Biztonsagi berendezések
© Leégtelenits csap légmotorhoz
@® Zarocsap legmotorhoz
@® Tulnyomas-szelep katalizatorhoz
@ Visszafolyas-csap Gelcoathoz
@ Visszafolyas-csap katalizatorhoz
@ Gyorsvalté
présléghalozat levalasztasahoz
© Védokengyel a huzokar nem szandékozott

miikddtetéséhez.

Tartozékok

= 1 liter specialis kendolaj = 1 Kezelési utmutaté
a szivattyuk éblitéedényeihez = 1 Potalkatrész lista

COMPODSITE TECHNODLOEY



Szérjon a pisztollyal katalizator/porlaszté leveg6- Elény:
keveréket (fels6 fuvoka) és Gelcoat-ot (also fuvdka; Hibas adagolas kizart, mivel mindkét szivattyu
allithatd) a formara. egyszerre indul be és all le.

= Alengbkar tamasztékanal be tudja allitani a
Az anyagok préslég segitségével a tomlékon gyanta / katalizator keverési aranyat.

keresztul a pisztolyba jutnak, méghozza a

kovetkezdkon at

* nagy szivattyu az A-komponenshez (gyanta)
ésa

= kis szivattya a B-komponenshez (katalizator).
A lengd- (adagol6-) kar kapcsolja 6ssze
mechanikusan az "A"- és a "B"- szivattyut
(szivattyakombinacio).

Egy présléghenger (Iégmotor) a szivattydkombinacio
hajtomotorja (préslégellatas az On présléghalézatardl).

COMPODSITE TECHNODLOEY



Kezelo- / Funkcionalis elemek

Berendezés

©® 6660 ®@ © 60 ©OO0O0O6 600600

Gelcoat vodor (30 | / eredeti hordo)

Gelcoat-szivo betorkolas

Gelcoat-visszavezet6 tomloé
Katalizator-tartaly (gyalubak /eredeti hordd)

Katalizator-szivo betorkolas

Katalizator-visszavezet6 tomlé

Adagoldékar katalizatorhoz:
Csatlakoz6 présléghaléozathoz
gyorsvaltéhoz és vizkivalasztéhoz
Elagazas (2 légmotor esetén)

Manometer légmotorhoz (a nyomas beallithato) tartallyal
a préslégolajhoz

Manometer prolaszté leveg6h6z (a nyomas
beallithato)

Gorgds szelep a légmotor dugattyu FEL / LE-
kapcsolasahoz (5/2-allasu szelep)

Légmotor

Tulnyomas-szelep katalizatorhoz
Oblitézsebek specialis kendanyaghoz:

A kopas minimalizalasa érdekében
A-szivattyu Gelcoat-hoz

10

08 006 6 B 00 BOOd Be6e e

Visszafoly6csap Gelcoat-hoz
HD-sziir6é Gelcoat-hoz

B-szivattyu katalizatorhoz

Atkapcsol6 szelep (5 / 2-allasu szelep; FEL /
LE-kapcsold)

Szelléztetd szelep Iégmotorhoz

Elzarécsap légmotorhoz
Szivattyukombinacié

Pisztoly

Gelcoat (bemenet)
HD-kuplung

Katalizator (bemenet)
VA-finomsziiré

Porlaszt6 leveg6 (bemenet) (piros PA-tOmIb)
Fuvokatii (2x: balra és jobbra)

Fuvoka a katalizator- /porlaszt6 levegd
keverékhez (kimenet)
Fuavoka Gelcoat-hoz (kimenet)

Variofuvoka

COMPODSITE TECHNODLOEY




Leszallitas és felallitas

A Gelcoat-sz6r6 berendezés leszallitasa
csatlakoztatasra készen torténik. Mar csak fel kell
allitania a berendezést, és:

Csatlakoztatnia kell a présléghalézatra

) Feltétleniil foldelje a berendezést! (Statikus
feltéltédés elleni védelem)

Gondoskodjon megfelel6 ﬁ
/ ﬁ \ szell6ztetésrol/elszivasrol

Vegye figyelembe a munkahely maximalis

képességét (évente mas).
Munkaterek légterében talalhato veszélyes
anyagok megvizsgalasa és értékelése.

Akadalyozza meg/keriilje a feldolgozandé
anyagokkal torténd testkontaktust.

Uzembevétel

to spray-gun

Feltétleniil ellendrizze, hogy:

A Minden anyagvezetd tomlo jol van-e
csatlakoztatva és szigetelt-e?

@ Kapcsolja be a présléget

@  Allitsa be a munkanyomasokat

A Katalizator-szivatty( -------- 5 -7 bar (Ilégmotor)

B Porlaszt6 ----------- 0,5-1,7 bar

(3 Allitsa fel a Gelcoat vodrot (eredeti hordd)

o Helyezze a szivé-betorkolast a Gelcoat
vodorbe (fekete tomib)

(5 Allitsa fel a katalizator-tartalyt (eredeti hordé/
gyalubak)

5 Helyezze a szivé-betorkolast a tartaly

nyilasaba (attetsz6 tomld)

A Vigyazat: a katalizator maré hatasu!

B "WOLFANGEL
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Uzembevétel

Csavarozza le a fuvokat

Csavarozza le a variofuvokat és a
porlasztéfedelet

Nyissa meg a szelléztetécsapot

Nyissa meg a zarécsapot

Nyomja meg a pisztoly markolatat addig:
mig Gelcoat nem Iép ki beldle.

Tartsa a pisztolyfuvokat egy hulladékos
voédorbe!

Zarja be a zarécsapot
Zarja be a szell6ztetécsapot
Helyezze be ujra a fuvéokat, és csavarozza be

Nyissa meg a visszafolyd-csapot az
elosztoblokknal

Akassza ki a kataliatoregységet és
miikodtesse kézzel a katalizator-szivattyut

Mig katalizator nem lép ki a visszafolyo-
csapon (attetsz6 téml)

Zarja el a visszafolyo-csapot

Biztositsa ki a pisztolymarkolatot és nyomja
meg,

amig levegémentes katalizator nem lép ki
beldle.

Tartsa a pisztolyfuvokat egy hulladékos
vodorbe!

Akassza be Ujra a katalizatoregységet

®©® [> ©® 06 66 6 966 > 666000

Helyezze vissza a variofuivokat és a
porlasztét és csavarozza be

B-Componanta [%)]

Gelcoat-hasznalat esetén maximum 2 %-ot
ajanlatos hasznalni.

lllessze egymashoz a katalizator-szivattyu és a
porlaszté nyomasat:

Nyissa meg a szell6zteté csapot

Nyissa meg a zarécsapot

>

Kapcsolja be a porlasztélevegét

Amikor a visszafoly6-tomldk toltve vannak, a
visszafolyé-csapok karjai zarva (torlonyomas).

0006

A berendezés most lizemkész!

2 "WOLFANGEL
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Munkakezdés elbtt

Ellenérizze, hogy:
» a berendezés foldelve van-e?
= A szorni kivant targy féldelve van-e?

(2] Oblitse at a berendezést, és ellenérizze a
szivargasi veszteséget

© Zsirozza be a szivattyut és a pisztolyt u

O Kenje be a szivattyuk 6blitéedényeit specialis
kendéanyaggal

@ Olyan helyen dllitsa fel a szivattyukat, ahol a
hémérséklet nem siillyed 18°C ala

@ Ellendrizze és adott esetben zarja le a
kifavoszelepet és a kifuvo-elosztét (amennyiben
létezik)

@ Ellendrizze a pisztolysziirék és szlirészitak
tisztasagat a kifuvé-elosztéban (amennyiben
létezik)

(8] Ellendrizze, hogy az anyagtartaly tekintetében:
» Az anyag helyesen van-e megkeverve?
= A tartalyok megfeleléen meg vannak-e toltve?

\ Vegye figyelembe: tartsa tisztan a szivattyukat,
j o témlket és a pisztolyt beliil és kiviil!

i/ gesichert entsichert

Ez biztositja berendezése hosszu élettartamat!

Uzemelés

© Tartsa a favékat a szérand6 targy iranyaba.

® Huizza meg a meghuzékart

Allitsa be a variofuvokat (Gelcoat-
fuvoka)

@ cCsavarozzabea recézettfejli csavart (#): vékony
sugar

) ® csavarozzakia recézettfejli csavart (@): széles

sugar

@® Hibas favokaallas!
A Gelcoat és a katalizator nem keveredik
tokéletesen.

" "WOLFANGEL
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Oblités

r

A pisztoly tisztitasa

Akadalyozza meg a favéka eldugulasat,
mikozben dolgozik.

Folyamatosan tisztitsa a favokat kefével és
oldoszerrel.

Amennyiben a fuvéka mégis eldugul:
Biztositsa a pisztolyt

Allitsa le a Iégmotort (Iégszelep elzarasa)
Szerelje le a favékat és tisztitsa meg oldészerben
Eressze le a nyomast a pisztolybdl:

= Biztositsa ki a pisztolyt és

= Hizza meg a meghuzékart

Tartsa a pisztolyt vodorbe

Fujja ki a pisztolyt:

Mindig el6lrél és maximum 2 bar-ral

\oF Viseljen védészemiiveget

7 ) Vegyen fel kesztyiit

Amennyiben a szennyezddéseket nem lehet kiftjni:
helyezze ajszakara oldészerbe az érintett alkatrészt.
Ezt kovetden fujja ki ujra.

‘ A Védje a keményfémeket a sériilésektdl.

A berendezés oblitése

14

Az, hogy milyen gyakran kell 6blitenie a

berendezést, a kovetkezoktol fiigg:

*» Feldolgozand6 anyagok és az

= Altalanos munkafeltételek

Az 6blitéprogramnak az On termelési folyamatahoz

kell alkalmazkodnia

= pl. gyorsan szaradé vagy viztartalmu anyagok
esetén naponta,

= kevésbé gyakran egyéb koriilmények esetén

Mindig oblitsen:

*= anyagcsere el6tt

= amennyiben anyagcsere esetén mas
oldészert hasznal

= hétvégére

a berendezés hosszabb id6re torténé

ledllitasa eldtt (lzemszinetek stb.

Ez biztositja berendezése hosszu élettartamat!

Csokkentse a nyomast a pisztoly iranyaba kb. 1,5
bar-ra ill. a minimumra

Allitsa le a Iégmotort (Iégszelep bezarasa)
Szerelje ki a sziir6t (amennyiben létezik) és
helyezze oldészerbe

Vegye kia szivocsovet a tartalybol
Szivattyuzza ki az anyagot a berendezésbél (pl.
egy vodorbe)

Most keringesse az oldészert a berendezésen
keresztol a kovetkezéképpen:

Helyezze a szivocsovet oldoszeres vodorbe

Tartsa a pisztolyfuvéokat ebbe a vodorbe
Kapcsolja be a Iégmotort (Iégszelep megnyiatsa)

COMPODSITE TECHNODLOEY



Hagyja az oldiiészert néhany percig keringeni,
majd:

Vegye ki a szivocsovet a vodorbol

Szivattyluzza ki az oldoszert a

berendezésbdl

Helyezze a szivocsovet Gjra tiszta oldoszerbe. Ujra
dblitse at a berendezést (O - ® ismétiése) addig,
mig tiszta oldészer nem lép ki a pisztolyfuvékabdl
Allitsa le a szivattyut (Iégszelep lezarasa).

Eressze le a nyomast

Hagyija allni a berendezést oldészerrel toltve
Szerelje ki a pisztolyfuvéokakat és a sziirdket,
tisztitsa meg oldoszerben és fujja at levegével

A berendezés lizembe helyezése el6tt szivattytzza
ki az oldészert

Helyezze a sziir6t a kimeneti elosztéba
(amennyiben létezik)

Rovid idére kapcsolja be a szivattyut, és hagyja a
berendezésben keringeni a feldolgozandé anyagot

Helyezze be ujra a fuvékakat

SOHA NE SZORJON A FOLDRE!

A tisztitészert mindig kizarélag megfelel6 tartalyba
toltse

A szennyezett oldoszert desztillacioval tudja
megujitani és aztan ujra felhasznalni.

A "WOLFANGEL megfelels

desztillalobeerendezéseket szallit.

> © 6 © & 80 © 60

Zarja el a zarécsapot

Zarja el a szell6ztetécsapot

Nyissa meg a visszafoly6-csapok karjait

A dugattyarud mindig alsé helyzetben
(megakadalyozza a dugattyuradon térténd kiszaradast)
Mindig toltse fel az oblitéedényeket specialis
kenéanyaggal a szivattyaknal

Amennyiben a berendezést hosszabb id6re
(hetekre / honapokra) le akarja allitani:

> eee‘e

Oblitse a katalizator-rendszert alaposan oldészerrel

Toltse fel a rendszert 50 % olddszert és 50 %
lagyitét tartalmazoé keverékkel

Ez problémamentes lizembehelyezést tesz

lehetové!

' "WOLFANGEL

COMPODSITE TECHNODLOEY



Karbantartas/Apolas

A Karbantartasi munkak el6tt elészor
kapcsolja le a préslég-bemenetet és
engedje le a maradék anyag-torlonyomast:
+ a pisztolyon keresztiil vagy
+ a légtelenitd szelepen keresztiil

Viseljen védészemiiveget

A Gelcoat-sz6ré berendezés nem igényel
sok karbantartast.

Amennyiben az alabbiakat betartja, sokaig
leli 6romét berendezésében:

Naponta:
Vizkivalaszto iirités

Oblitécsésze ellendrzés és adott esetben
specialis kenbanyag (tartozékok)
utantoltése (kopas-minimalizalas)

Igény szerint:
Nagynyomasu sziird tisztitasa
Anyagcsere esetén vagy hétvégére vagy

hosszabb ilizemsziinet el6tt:
= A berendezés oblitése

Folyamatosan tartsa tisztan a berendezést!
Akkor évekig zavarmentesen miikodik!

0 "WOLFANGEL
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Javitas / Alkatrészek cseréje

100/120/44/6 berendezéstipus esetén

Karbantartasi munkak el6tt el6szor kapcsolja le

a préslég-bemenetet és engedje le a maradék

anyag-torlonyomast:

+ a pisztolyon keresztiil vagy

+ a légtelenit6é szelepen keresztiil

Tomitéscsere a 44cm3 anyagszivattyin

=  Amennyiben a szivattyl mar nem tiszta /
nem mikddik egyenletesen és / vagy

= Amennyiben anyag folyik ki a dugattydknal és
tdmitéseknél:

Szivattyluzza iliresre az anyagrendszert

Valassza le a préslégellatast a présléghengernél

Oldja ki a kupcsavart (beszivas)

Akassza ki a katalizatoregységet

Tavolitsa el a nagynyomasu sziirét a szivattyu
kimeneténél

Valassza le a szivattyukombinaciét a
berendezésrol, és szoritsa be egy satuba
Csavarja ki az ellenanyat a dugattyuradon

Oldja ki a meghuzogyiiriit

R TS
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Csavarozza le a szivattyut és szoritsa satuba
Oldja ki a talpszelep ellenanyat

Csavarozza le a talpszeleptestet

Csavarozza ki a nyomokopenyt és nyomja ki a
dugattyurudat

Tavolitsa el a régi tomitébetétet

Tisztitsa meg az alkatrészeket

Szerelje be az 0j tomitébetétet.

Osszeszerelés forditott sorrendben

Ugyeljen a tomitésekre!
Tisztitsa meg és zsirozza be a menetet!

[>06606 §O6000 © 00000

Tomitéscsere a HP 06 katalizatorszivattyun

= Amennyiben a szivattyl mar nem tiszta /
nem mikédik egyenletesen és / vagy

= Amennyiben anyag folyik ki a dugattyuknal és

tomitéseknél:

Szivattylzza iiresre az anyagrendszert

Engedje le a nyomast a nyomasleereszt6 csap

segitségével

Oldjon le minden tomldvezetéket

n

7
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Valassza le a dugattyarudat az elagazé
alkatrészrol
Oldja le a szivattyut a tartojarél

Oldja ki a talpszelepet

Nyomja ki a dugattyurudat lefelé

Tavolitsa el a szivattyu tetejét

Tavolitsa el a felsd tomitébetétet (2-részes)
Tavolitsa el a tomitoégydiriit a dugattydariadon
Tisztitson meg minden alkatrészt
Szereljen be uj tomitdbetétet
Osszeszerelés forditott sorrendben

OPO06000000 600 OO

Ugyeljen a tomitésekre!
Tisztitsa meg és zsirozza be a menetet!

" "WOLFANGEL
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Javitas / Alkatrészek cseréje

125/120/150/11 berendezéstipus esetén

Tomitéscsere az anyagszivattyun

= Amennyiben a szivattyd mar nem tiszta /
nem mikddik egyenletesen és / vagy

= Amennyiben anyag folyik ki a
dugattyuknal és tdmitéseknél:

Szivattylzza Uresre az anyagrendszert

Valassza le a préslégellatast a
présléghengernél

Oldja ki a kupcsavart (beszivas)

Tavolitsa el az ujrakeringetd blokkot a
szivattyukimenetnél

Valassza le a szivattyut a berendezésrél
Oldja ki a talpszelepet (30) és csavarozza le

Oldja ki az anyakat (14) a nyomokaroknal
Ovatosan tavolitsa el a felsé részt (1) és a
nyomohengert (8)

Rugék megfeszitve!

©[>©0 0000 00 0>

Tomites felll

Vegye le a rugokat, tamasztégyiiriiket és
dugattyikat
Szerelje ki a tomitéseket

Vigyazat: ne cserélje ki a tamasztogydiriiket!
Ne cserélje ki a dupla nyergesgyiiriit,
amennyiben az nem sériilt! (nem

Tisztitsa meg az alkatrészeket.
Szerelje be a tomitékészletet
(tamasztogydrikkel)

Osszeszerelés forditott sorrendben!

= Ugyeljen a tomitésekre!
= Tisztitsa meg és zsirozza be az
illesztéseket és meneteket!

> 88 e

= Ugyeljen a témitésekre!
= Tisztitsa meg és zsirozza be az
illesztéseket és meneteket!

NN

a

Doppel Eottelring.”
Double Eaddle Rlhg

LA

Tomités alul

18

COMPODSITE TECHNODLOEY




Javitas / Alkatrészek cseréje

125/120/150/11 berendezéstipus esetén

Ezeket a munkalatokat kizarélag szakszemélyzet

végezheti

Karbantartasi munkak el6tt el6szor kapcsolja le
a préslég-bemenetet és engedje le a maradék
anyag-torlonyomast:

+ a pisztolyon keresztiil vagy

+ a légtelenité szelepen keresztiil

Tomitéscsere katalizatorszivattyun

= Amennyiben a szivattyd mar nem tiszta /
nem mikddik egyenletesen és / vagy

= Amennyiben anyag folyik ki a dugattydknal
és tomitéseknél:

Szivattyuzza iiresre az anyagrendszert

Engedje le a nyomast a nyomasleereszté csap

segitségével

Oldjon le minden tomldvezetéket

Valassza le a dugattyurudat az elagazo

alkatrészrol

Oldja le a szivattyut a tartéjarél

Oldja ki a talpszelepet

Nyomija ki a dugattyurudat lefelé

Tavolitsa el a szivattyu tetejét

Tavolitsa el a szivattyukészletet (5-részes)

Tavolitsa el a tomitégydiriit és a kozpontositdo
szalagot

Tisztitson meg minden alkatrészt
Szereljen be Uj tomitdkészletet
Osszeszerelés forditott sorrrendben!

>0 600000 00 00

= Ugyeljen a témitésekre!
= Tisztitsa meg és zsirozza be a meneteket!

19
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Zavarelharitas (Hibakeresési lista)

Probléma

Ok

Hibaelharitas

A szivattyd nem miikodik

Elégtelen levegbvel torténé
ellatas vagy eldugult
vezetékek

Noévelje a |égbearamlést,
tisztitsa meg a vezetékeket,
ellendrizze a légnyomast

Elégtelen légnyomas vagy
zart ill. eldugult légszelepek

Névelje a légnyomast,
tisztitsa meg az eldugult
anyagtdomléket vagy
szelepeket

Sérult 1ég- vagy
anyagszelepek vagy
tomitések

Cserélje ki a szelepeket és a
témitéseket

Ures anyagtartaly

Toltse fel vagy Oblitse ki az
anyagtartalyt

A szivatti mikodik, de mindkét iranyba torténé
emeléskor tul kicsi az anyagmennyiség

Elégtelen levegbvel torténd
ellatas vagy eldugult
vezetékek

Névelje a légbearamlast,
tisztitsa meg a vezetékeket,
ellenérizze a légnyomast

Eltém&dott anyagvezetékek
vagy szelepek vagy pisztoly
stb.

Tisztitsa meg tisztitészerrel
(tisztitdszeres hordo)

Ures anyagtartaly.

Toltse fel vagy oblitse ki.

Sérult lég- vagy
anyagszelepek vagy kopott
vagy sérilt témitések

Cserélje ki a szelepeket vagy
a tdmitéseket

Laza tomitéanya vagy sérilt
témitések.

Huzza meg a tomitéanyat
vagy cserélje ki a tomitéseket

Szaradt anyag a
dugattyuradon

Tisztitsa meg a szivattyukat
(tisztitdszeres hordo). Mindig
az also atkapcsolasi ponton
alljon le

A szivattu mikodik, de a lefelé emeléskor tul kicsi az
anyagmennyiség

Kopott vagy sérult
anyagszelepek vagy
tomitések

Cserélje ki a szelepeket vagy
a tomitéseket

Szennyezett talpszelep.

Tisztitsa meg tisztitészerrel,
maijd ellendrizze

A szivattu miikodik, de a felfelé emeléskor tul kicsi az
anyagmennyiség

Kopott vagy sérlt
anyagszelepek vagy
tomitések

Cserélje ki a szelepeket vagy
a tomitéseket

Szennyezett dugattyuszelep

Tisztitsa meg tisztitészerrel
-szerviz,
amennyiben szikséges

Egyenetlen miikodés

Ures anyagtartaly

Toltse utan vaav oblitse ki

Nyitott vagy szennyezett
talpszelep

Tisztitsa meg tisztitdszerrel
-szerviz,
amennyiben szikséges

Az anyagdugattyu vagy a
tomitések nyitottak vagy
kopottak

Tisztitsa meg tisztitdoszerrel
-szerviz,
amennyiben szikséges

A szoérasi kép nem tiszta

Kopott fuvoka

Cserélje ki a fuvokat

A szérésugar “derekat” képez széraskor

Tul alacsony nyomas

Novelje a nyomast

Az anyag tul sirifolyos

Higitsa az anyagot

Tul nagy favéka

Cserélje ki a fuvokat
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