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COMPODOSITE TECHNDOLOGY

Kezelési utmutatd a szal-szord berendezéshez

=>El6szo6r olvassa el!
=>»Majd akassza ki a munkahelyen!

Kizardolag képzett személyzet uzemeltetheti ezt a
berendezést!
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Miszaki adatok

Berendezés Kisnyomasu szal-poliészter-széré berendezés
Berendezéstipus 100/80/69/11 125/120/150/11

Kivitel falra rogzitheté vagy allvanyos |falra rogzitheté vagy allvanyos

kocsis szerelvénykonzol kocsis szerelvénykonzol

Méretek (H, Sz, M) 1340mm x 800mm x 2300mm 1340mm x 800mm x 2300mm
allvanyos kocsis szerelvénykonzol | 3500mm 3500mm

(hossz kinyuijtott allapotban)

Suly 1600N 1600N

Hajtas préslég & préslég &

Siiritett levegd felhasznalas 16bar 16bar

Siiritett levegd ellatas 8bar 8bar

eng. légbemeneti nyomas Légmotor 100 x 80 Légmotor 125 x 120
| eng. izemi nyomas = 69ccm / DH = 150ccm / DH

Hajtas A-szivattyu = 16:1 = 18,5:1

= Szallitoképesség = Nyomodkazan = Nyomdkazan

= Elméleti nyomasatalakitas

Billen6kar (adagolokar) a szivattyuegyiittes felett

= Adagolas

valtoztathat6 0,7 - 2,8ccm / DH

Hajtas B-szivattyu

Billen6kar-allitas

= Szallitoképesség

Bels6é keverés

= Adagolas

Uvegszal-szé6ré berendezés 2K-NDIM

Tomlbgarnitara

= A-komponens HD DN 10
= B-komponens HD DN 02
* DL témlé PA 12 puha
= Tisztité témlé PA 12 puha

Oblitéberendezés

Nyomoékazan max. 4,5 bar

*) DH = Kettés l6ket
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Altalanos tudnivalék

Szivbdl gratulalunk
Uj
apolasa.

L szal-sz6ré berendezéséhez. On jol valasztott, hiszen egyszerii a beszerelése, kezelése és az

@ Keérjlk, hogy el6szor a Kezelési utmutatét olvassa el. Itt megtalal minden tudnivalét, amit ezen berendezés
problémamentes kezelésével kapcsolatban tudni érdemes.

A Wolfangel tizenkét honapos garanciat vallal
minden L markajelzéssel ellatott
termék esetén:

= amennyiben a Wolfangel altal képviselendd
hianyossagok vagy sérulések keletkeznek,

= amennyiben figyelembe vette ezen Kezelési
Utmutatot,

= amennyiben egyéb, ezen berendezésre
vonatkozo utasitasokat és elGirasokat is
figyelembe vett.

A Wolfangel ilyen esetekben ingyenesen javitja és
cseréli ki az 6sszes olyan hibas alkatrészt, melyet
fuvardij-mentesen kild a Wolfangelhez vagy egy
engedéllyel rendelkezd Wolfangel-tgyfélszolgalati
allomasra.

Nem tartoznak a garancia ala az olyan hibak és

elhasznalédasi jelek, melyek a kdvetkezékre

vezethetdk vissza:

= hibas hasznalat,

= kopas,

= rozsdasodas,

= elhanyagolas,

= baleset,

= nem a Wolfangel-t6l szarmazé pétalkatrészek
beépitése,

= szakszeritlen szerelés,

= a berendezés normal miikodését befolyasold
kezelés és médositas.

Ugyfélszolgalat

Kérjiik, hogy garanciaigényét a hianyossag
megallapitasa utan kozvetleniil jelezze.

Kérjlik, hogy mindenképp adja meg a kovetkezéket:
& sorozatszam

= megbizas szama

@& a berendezés pontos megnevezése

Amennyiben a garancia ideje alatt olyan hiba meriil fel,
mely nem vezethetd vissza gyartasi vagy anyaghibara,
akkor a javitasi munkakat ennek megfeleléen
szamlazzuk ki.

Kizardolag eredeti potalkatrészeket
hasznaljon!

A

¢ Az olyan poétalkatrészek, melyeket nem szallitottunk,
nem ellendriztiink.

- Az ilyen potlakatrészek (vagy tartozékok) a szalszérd
berendezés megadott tulajdonsagait negativan
befolyasolhatjak.

- A biztonségot is befolyasolhatjak.

- Nem vallalunk felel6sséget az olyan hibakért, melyek
abbdl adédnak, hogy nem eredeti alkatrészeket
hasznalt.

o Sajat-és idegen alkatrészek esetén gyakran kiilonleges
szallitasi feltételek allnak fenn.

Folyamatosan olyan pétalkatrészeket kinalunk, melyek a
legujabb elbirasoknak megfelelnek.

Kérdések és megrendelések esetén Ugyfélszolgalatunk all rendelkezésére.

Telefonaljon, faxoljon vagy irjon nekink:

Wolfangel GmbH
Roentgenstr. 31

71254 Ditzingen-Heimerdingen / Németorszag

Email info@wolfangel.com
> (49) 07152 - 999 200

& (49) 07152 — 581 95
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Rendeltetésszerid hasznalat

A [ - szal-sz6ré berendezés a
technika jelenlegi allasa és az elismert
biztonsagtechnikai elbirasok alapjan késziilt.
Ennek ellenére szakszeritlen hasznalat
kovetkeztében veszélybe kerllhet a kezel6
vagy harmadik felek élete, valamint a targyak is
veszélybe kerllhetnek.

Ennek elkerllése érdekében a szal-szér6
berendezést kizarolag a kdvetkez6 feltételekkel
hasznalja:

A

o kifogastalan allapotban,
0 biztonsagtudatosan,
0 aveszélyek tudataban.

A "WOLFANGEL - sz3l-sz6r6 berendezés
kizardlag a kdvetkezdk feldolgozasara
alkalmas:

o szérhat6 gyanta

¢ (a gyantahoz illd) szerves katalizator,

o tisztitdszer (aceton stb.) a szérasi
eljarasban

GFK-alkatrészek el6allitasahoz

(Feldolgozasi hémérséklet 18°C - 40°C)

Biztonsag és baleset-elharitas

Minden ezen tulterjedd hasznalat nem tartozik a
szakszer( hasznalat fogalmaba.

Az ezekbdl szarmazo karokért a gyarté / szallité

nem vallal felel6sséget.

A kockazatot egyediil a kezel6 viseli.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz hozza tartozik:
A Kezelési utmutato figyelembevétele is.

Miel6tt elkezdené lizemeltetni a szal-sz6ré
berendezést, mindenképp ellenérizze:

= Az anyagok illenek-e egymashoz?

= Stimmel az lizemnyomas?

Oldboszerek és vegyszerek

Nem allitunk el6 és nem arusitunk olyan
vegyszereket és oldoszereket, melyek e
berendezéssel feldolgozasra kerilhetnének,
Ezért nem vallalunk felel6sséget a hatasukért.
Sokfajta anyagot és olddszert kinalnak (UP,
PU, EP, MEKP, izocianat stb.).

Kérjen teljes kori tajékoztatast az adott anyag

A

2N

esetében a mindenkori anyag-
gyartoétol/szallitotol. A
Kllonosen a kovetkez6khoz:

= kezelés

= ezen berendezés tomitéseivel és

fémeivel valé illeszkedés

Az olddészerekhez biztonsagi adatlap

tartozik. Oldészerbeszallitéjatdl kapja meg

ezeket.

= Leirasra keriilnek a kiilénleges
ovintézkedések és védointézkedések.

= Vegye figyelembe, amit ott ajanlanak.

Ezen berendezés cinkezett vagy
aluminiumtartalmu alkatrészekkel rendelkezhet.

A halogenizalt szénhidrogének bizonyos feltételek
teljeslilése esetén ezen alkatrészekkel
kdlcsdnhatasba I1éphetnek.

Ekkor robbanasveszély all fenn.
Tajékozddjon anyag-gyartojanal/-beszallitojanal.
Vegye figyelembe a lehetséges veszélyeket,
melyeket a kdvetkez6k okozhatnak:

szoraskor keletkez6 mérgezé kod

tiz

robbanas

reakcioidoék keverést kovetden ,

a feldolgozott anyag vagy
komponenseinek emberekre, allatokra és
noévényekre gyakorolt mérgezé hatasa.

Tajékozddjon ezzel kapcsolatban anyag-
gyartéjanal/-beszallitojanal.

A katalizator maré hatasu!
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Munkaegészségugy

Az anyaggyart6 biztonsagi adatlapja . . et S
tajékoztatja a mindenkori munkaanyagra V‘?,%"V,e flgye_lembe az altalanos higiéniai
eléirasokat is

ervenyes mun!faegeszsegugyl » Gondoskodjon megfelel6 szell6ztetésrol
intézkedésekrdl. 1A o o
és légtelenitésrol

A = Vegye ezeket figyelembe

Zajszint

/¢/¢§5} A zajszint 78 dB (A) alatt talalhato.

f\éﬁ Nincs szUkség zajvédod intézkedésre.

Hulladék-eltavolitas

53N Az illetékes felligyeleti hatdsag eldirasai szerint tavolitsak el a hulladékot!
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Biztonsaqg és baleset-elharitas

Tovabbi munkavédelmi intézkedések

A

il

A berendezésrendszerben a folyadékonyomas
nagy, ha
Nincs megszakitva a préslégellatas a
szivattyu iranyaba,
torlonyomas nincs leengedve (nyitott
pisztollyal vagy tehermentesit6é szeleppel)

A pisztolyfuvokabdl nagy nyomassal kiléps
anyagaram atlyukaszthatja a bért, amennyiben a
bdrre vagy mas testrészre kertil.

Ez komoly sérilésekhez vezethet.

Az anyag nagy kilépési sebessége a fuvokanal

statikus, elektromos toltodéshez és

szikraképz6déshez vezethet. Ekkor tiiz- és

robbanasveszély all fenn. Ezért feltétleniil

vegye figyelembe a kovetkezé biztonsagi

intézkedéseket:

= A pisztolyt sose irdnyitsa magara vagy mas
szemelyekre.

= Sose helyezze a kezét vagy ujjat a fuvokara.

= A vagoszerkezetet sose hasznalja nyitott
fedeéllel.

= Sose Iépje tul a rendszer vagy annak egyes
komponensei (pisztoly, tomlék, szivattyu stb.)
megadott Gzemi nyomasat.

= Sose Uzemeltesse a berendezést eltavolitott
véddburokkal (amennyiben létezik).

= Javitasi munkalatok elétt kapcsolja le el6szor
a préslégellatast és a fennmaradt anyag-
torlasztonyomast egy pisztoly vagy egy
tehermentesit6 szelep segitségeével.

A nyomo6tomldk kopas, hajlitas, kezelési hiba
stb. kovetkeztében tomitetlenné valhatnak.
Ezért:

= A tdmlbket soha ne szigetelje testrészek,
ragasztocsikok vagy egyéb segédeszkdzok
segitségével!

= A tdmlbket soha ne javitsa meg!

= A tomitetlen tdmléket cserélje le Ujakra!

Vigyazat a tomlék lecsavarozasakor! Az
eldugult vezeték nagy nyomas alatt allé
anyagot tartalmazhat. Ezért:

= Engedje le a nyomast a nyomasleeresztd
csap segitségével, mielétt leszereli a
tomléket!

= Flldelje a rendszerkomponenseket, ezzel
levezeti a statikus elektromossagot!

= Alehet6 legalacsonyabb nyomast
alkalmazza, amikor 6blit!

= Megdfeleld tartbedényt készitsen el az
Oblitéshez!

= Amennyiben a berendezést atalakitja,
maodositani kell a tipustablakat!

= Mindig azonnal haritsa vagy harittassa el az
olyan zavarokat, melyek befolyasolhatjak a
biztonsagot.

= Vegye figyelembe a tébbi, altalanosan
érvényes, torvényi és egyéb kotelezé baleset-

= Minden olyan személynek, aki az alkalmazé
Uzemében a berendezés Uzembevételével,
kezelésével, karbantartasaval,
Uzembehelyezésével stb. van megbizva, a
teljes Kezelési utmutatot, kiléndsen a
Biztonsag és baleset-elharitas cimi
fejezetet kell, hogy elolvassa és megértse.

= Azt ajanljuk: kérjen errdl irasban igazolast.

= Rendszeresen ellenbrizze, hogy a személyzet
biztonsag- és veszélytudatosan dolgozik-e, és
figyelembe veszi-e a Kezelési utmutaté
utasitasait és el6irdsait. Féléves oktatast
ajanlunk!

= Vegyen figyelembe minden olyan biztonséagi
és veszélyre utalo utasitast, mely a
berendezésen talalhatd!

= A berendezésen taldlhaté biztonsagi
utasitdsoknak mindig olvashaténak kell
lennie!

= A berendezést kizarélag akkor izemeltesse,
ha minden védéberendezés, VESZ-KI-
berendezés stb. rendelkezésre all és
mikoddkeépes!

= Késziljon el a Kezelési utmutatéval!

Javaslatunk:

Minden miszaki berendezést rendszeres
id6kozonként szakképesitéssel rendelkezé
személynek kell atvizsgalnia lizembitonsag
tekintetében!
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Nyomasigazolas tomlovezetékekhez

Tomlétipus HD DN 02 |HD DN 10

Névleges atmérd 2 10

Eng. lizemi nyomés tomiGboszalltonk oyérdban zére
; ; zalli z

2:2:::: Is<us 268 g::: gg’g g:: nyomésellenc’jrzésgenrlm esnek at!

Ellendrzé nyomas 1500 bar | 960 bar

Ellenérzési id6é 1 perc 1 perc

Biztonsagi berendezések

(1) Biztonsagi szelep
+ tlnyomas-szelep
+ és a nyomas leeresztésehez

Visszacsapo6-szelep

biztositja, hogy a légvezetékbe ne kertljon
oldészer (aceton)

Gyorsvalto

présléghalozat levalasztasahoz

Zarécsap légmotorhoz

Tulnyomas-szelep katalizatorhoz

Emeltyii nyomasleeresztéshez

RVOR visszacsapé-szelep

biztositja, hogy a katalizator-ellatasba ne
kerlljon levegd

RVVA visszacsapé-szelep biztositja, hogy a
léghaldzatba ne kertljon katalizator.
Védokengyel a pisztoly fogantyujanak nem
szandékozott mikodtetéséhez.

(10] Vagoszerkezet-fedo biztositja a
vagoszerkezetet.

Tartozékok

1 liter specialis kendolaj » 1 Kezelési utmutaté
a szivattyuk oblitéedényeihez » 1 Pétalkatrész lista
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Szérjon a pisztollyal katalizator/porlaszto-keveréket a
formara.

Ezzel parhuzamosan a pisztoly 2-3 cm hosszusagu
Uvegszalat szo6r a formara (a vagoszerkezet altal
elévagott allapotban, a pisztoly vagoszerkezet-
bukolata alatt).

Ennek soran az livegszalak elbitatasra kertilnek, igy a
forma fellletén szilardulnak meg.

Ezt kbvet6en ezen keveréket teflonhengerrel tudja
tomdriteni és légteleniteni.

Az anyagok préslég segitségével a témlékon

keresztul a pisztolyba jutnak, méghozza a

kovetkezdkon at

* nagy szivattya az A-komponenshez (gyanta)
ésa

» Kkis szivattyu a B-komponenshez (katalizator).

A leng6- (adagolé-) kar kapcsolja 6ssze
mechanikusan az "A"- és a "B"- szivattyut
(szivattyikombinacio).

Elény:

Hibas adagolas kizart, mivel mindkét szivattyu

egyszerre indul be és all le.

= Alengbkar tamasztékanal be tudja allitani a
gyanta / katalizator keverési aranyat.

Egy présléghenger (légmotor) a szivattyukombinacio

hajtomotorja. (préslégellatas az On présléghalozatardl)

COMPODSITE TECHNODLOEY



Kezelo- / Funkcionalis elemek

Contral box
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Gyantahordé (200 | / eredeti hordo)

Katalizator-tartaly (gyalubak /eredeti hordo)
Uveg-eléfonat

Gyanta-/Katalizator-keverék
Vagott livegszalak (el6fonat-sszeletek)

Oblité-/Oldészertartaly
Nyomascsokkentd szelep

Présléghalozati csatlakozo
Gyorsvaltéval és vizkivalasztoval

Manometer légmotorhoz (a nyomas beallithatd)

Manometer vagoszerkezethez sziikséges levegéh6z

(a nyomas beallithato)

Manometer porlaszté levegbhéz (a nyomas beallithato)

Manometer oldoszerhez sziikséges levegbhdz (a

nyomas beallithatd)
Gorgés szelep a légmotordugattyu
kapcsolohoz (5/2-allasu-szelep)

Visszafolyas-blokk kézi atkapcsolasa:
(@ = szoras /® = recirkulalas

FEL-/LE-

0860 O® 660 B0O 6 6860

B-szivattyu katalizatorhoz
Légmotor

Atkapcsolé szelep (5/2-allasu-szelep; FEL-/LE-
kapcsold)

Légfojtoszelep (ezzel a munka sebességét tudja
szabalyozni)

Elzarécsap légmotorhoz

Szivattyukombinacié

Katalizator-adagolokar: Adaolgjon kézzel katalizatort az
lUzemeltetés soran a rendszerbe Mikodtetéskor az
adagolokar automatikusan mozog

Katalizator-szivocsonk

Gyanta-szivécsonk
Visszafoly6-tomlé

Csuklés szerelvénykonzol
A tdmlbket és az Uveg-el6fonatot rendezetten a pisztolyhoz
tovabbitja

Pisztoly

Huzokar

Gyanta-/Katalizator-keverék fuvéoka

COMPODSITE TECHNODLOEY



@® Oblitécsészék specialis kendanyaghoz: @ Uvegiirités (porlaszto)
A kopas minimalizalasa érdekében
@ A-szivattya gyantahoz €@ Vagoszerkezet fojtoszelep

Kezelo- / Funkcionalis elemek

Berendezés

@ 3 bemeneti nyilas livegszalhoz (roving) @ Prolaszto leveg6 (bemenet)

€@ Recézett anya rogziti a vagészerkezet-burkolatot @ Vagoszerkezet levegb (bemenet)
€@ Vagoszerkezet-burkolat @ GCyanta (bemenet)

& Szelepstift (2x: bal és jobb) @® Katalizator (bemenet)

€@ Excenteranya a gumigorgé utanallitasahoz ® Oblité-/Oldészer (bemenet)

@ Oblitdszelepek @ Vagoszerkezet levegd (kimenet)

Leszallitas és felallitas

A szal-szo6ro berendezés leszallitasa csatlakoztatasra
készen torténik. Mar csak fel kell allitania és
csatlakoztatnia kell a berendezést:

@  Szerelvénykonzol 6sszeszerelése

@ Présléghalozatra térténd csatlakoztatas

) Feltétleniil foldelje a berendezést!
(statikus feltoltédés elleni védelem)

A Gondoskodjon megfelel6 A
szelloztetésrol/elszivasrol
Vegye figyelembe a munkahely maximalis

képességét (évente mas).

Munkaterek légterében talalhaté veszélyes anyagok
megvizsgalasa és értékelése.

Akadalyozza meg/keriilje a feldolgozandé
anyagokkal t6rténé testkontaktust.

Uzembevétel

@ Allitsa fel a katalizatortartalyt. (eredeti hordo /
badogtartaly)

©®© Helyezze a szivé-csonkot a tartaly nyilasaba.
(attetszd tomlo)

‘ Vigyazat: a katalizator maré hatas! ‘

(3] Allitsa fel a gyantahordét. (200 | eredeti hordd)

O Helyezze a szivo-csonkot a hordé nyilasaba.
(fekete tomIG)

(5 Toltse fel oldészerrel az oldészertartalyt és
allitsa fel. (préslégtartaly)

@ Csatlakoztassa a présléghalézatra

@ Kosse dssze az oldészer-témldvel

®» = a pisztolyhoz

(5 ) A visszafolyas-blokk emeltyiije "AUF" (FEL)
poziciéban. (,recirkulalas®)

(o) Oldja le az adagoldkart.

@ Addig pumpdlja a  katalizator-rendszer
keringésbe a katalizatort,

® amiglbuborékmentes katalizator nem tavouik
abbol.

10 "WOLFANGEL
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(1) Allitsa fel a katalizatortartalyt. (eredeti hord6 /
badogtartaly)

© Helyezze a szivé-csonkot a tartaly nyilasaba.
(attetsz6 tomlb)

‘ Vigyazat: a katalizator maré hatasu! ’

Allitsa fel a gyantahordét. (200 | eredeti hordd)

Helyezze a szivo-csonkot a hordé nyilasaba.
(fekete tomIG)

Toltse fel oldészerrel az oldészertartalyt és
allitsa fel. (préslégtartaly)

Csatlakoztassa a présléghalézatra

Kosse 6ssze az oldoszer-témldvel

= a pisztolyhoz

A visszafolyas-blokk emeltyiije "AUF" (FEL)

poziciéban. (,recirkulalas®)

Oldja le az adagoldkart.

Addig pumpadlja a katalizator-rendszer
keringésbe a katalizatort,

amig buborékmentes katalizator nem tavouik
abbaol.

Akassza be Ujra és biztositsa az adagolékart.

® 6 60000 O 60
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Uzembevétel

Feltétleniil ellendrizze, hogy:

A Minden anyagvezetd tomld jol van-e A
csatlakoztatva és szigetelt-e?

® Kapcsolja be a présleget

@ Allitsa be a munkanyomasokat

A Oldoszer max 4,5 bar,

B Vagoszerkezet 5-8 bar

C Gyanta-szivattyu (Iégmotor) 2-5 bar

D Porlasztolég 1-4 bar

A Minél kevesebb a porlasztélevegé, A
annal kisebb a széraskor keletkez6 kod!

® 6 6

Allitsa be egymashoz a gyantaszivattyu és a
porlasztélég-nyomasokat:

Optimalis beallitas esetén majdnem, hogy
nem termelédik széraskor kod.

Nyissa meg a légcsapot az 5/2-utas-
szelepnél

Allitsa be a munkasebességet a
légfojtoszelepnél.

A visszafolyas-blokk “ZU" (zart) -allapotban
(torlonyomas), ha a visszafolyas-tomldk
toltott allapotban vannak

Nyomja meg a pisztolymarkolatot, mig
gyanta/katalizator nem Iép ki beldle. (%)

>

Tartsa a pisztolyfuvokat egy hulladékos A
vodor irdnyabal!

Az adagolasi aranyt a kaatalizatorszivattyu

A adagoldékarjanal allitja be:

A katalizatorszivattyu helyzete Peroxid-arany

1 0%

2 0,5 %

3 2,0%

4 25%

5 32%

6 3,6 %

7 4,2 %

8 47 %

B A keverék-tablazatot a kapcsoldszekrényre
rogzitetten is megtalalja.

® Aporlasztd levegb bekapcsolasa.

@ A vagoszerkezet-leveg6 bekapcsolasa.

(21) Allitsa be a tavozé (ivegmennyiséget.
A berendezés most lizemkész

12
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Munkakezdés eldtt

Ellendrizze, hogy:

» a berendezés foéldelve van-e?

= A szorni kivant targy féldelve van-e?

Oblitse at a berendezést, és ellendrizze a
szivargasi veszteséget

Zsirozza be a szivattyut és a pisztolyt

Kenje be a szivattyuk oOblitéedényeit
specialis kenéanyaggal

Olyan helyen allitsa fel a szivattyukat, ahol a
hémeérséklet nem siillyed 18°C ala

Ellenérizze, hogy az anyagtartaly
tekintetében:

= Az anyag helyesen van-e megkeverve?

= A tartalyok megfeleléen meg vannak-e toltve?

& Vegye figyelembe: tartsa tisztan a
szivattyukat, tomldket és a pisztolyt!

Ez biztositja berendezése hosszu élettartamat!

Tartsa a fuvokat a szérandé targy iranyaba.

és nyomja meg a meghuzdkart.

A gyantaiiritési teljesitmény szabalyozasa. (a
Iégmotor légtartalya)

Az livegkilok6dés szabalyozasa: (a pisztoly
légtartalya)

" "WOLFANGEL
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A pisztoly oblitése

. Oblitsen minden munkaiitemet
A kovetéen (Vegye figyelembe a A
fazékidbt/kocsonyasodasi id6t!)

A kdvetkezb6képp miikodtesse felvéltva az
oldészerszelepeket:

Bal szelep nyitott és zart

Jobb szelep nyitott és zart

Bal szelep nyitott és zart

A Soha ne &blitse a foldre! A

A tisztitészert mindig kizarélag megfelel6 tartalyba
toltse

A szennyezett oldoszert desztillaciéval tudja
megujitani és aztan ajra felhasznalni.

A "WOLFANGEL megfelels
desztillaloberendezéseket szallit..

Az, hogy milyen gyakran kell 6blitenie a berendezést,

a kovetkezokidl figg:

= Feldolgozand6 anyagok és az

= Altalanos munkafeltételek

Az dblitéprogramnak az On termelési folyamatahoz

kell alkalmazkodnia

= pl. gyorsan szaradé vagy viztartalmu anyagok
esetén naponta,

= kevésbé gyakran egyéb koriilmények esetén

Mindig oblitsen:
* anyagcsere el6tt
= amennyiben anyagcsere esetén mas
oldészert hasznal
= hétvégére
» a berendezés hosszabb iddre torténé
leallitasa el6tt (izemsziinetek stb.)

Ez biztositja berendezése hosszu élettartamat

Csokkentse a nyomast a pisztoly iranyaba kb. 1,5
bar-ra ill. a minimumra

Allitsa le a Iégmotort (Iégszelep bezarasa)

Szerelje ki a sziir6t (amennyiben létezik) és helyezze
oldészerbe

Vegye ki a szivocsovet a tartalybél

Szivattyuzza ki az anyagot a berendezésbdl (pl. egy
vodorbé)

Most keringesse az oldoszert a berendezésen
keresztiil a kovetkezdképpen:

Helyezze a szivocsovet oldészeres vodorbe
Tartsa a pisztolyfuvokat ebbe a vodorbe

Kapcsolja be a légmotort (Iégszelep megnyitasa)

1 "WOLFANGEL
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Hagyja az oldészert néhany percig keringeni, majd:

© Vegye ki a szivocsovet a vodoérbol

® Szivattyazza ki az oldészert a
berendezésbol )
Helyezze a szivocsovet Ujra tiszta oldoszerbe. Ujra

® oblitse at a berendezést (@ -0 ismétlése) addig,
mig tiszta oldészer nem Iép ki a pisztolyfivokabal

@ Allitsa le a szivattyut (Iégszelep lezarasa).

® Eressze le a nyomast
Hagyija allni a berendezést oldészerrel téltve

@ Szerelje ki a pisztolyfiivokakat és a sziréket,
tisztitsa meg oldészerben és fujja at levegével

® A berendezés lizembe helyezése el6tt szivattyizza
ki az olddszert

@ Rovid idére kapcsolja be a szivattyut, és hagyja a
berendezésben keringeni a feldolgozandé anyagot

@ Helyezze be ujra a favokakat

1) A visszafolyé-csapok karjai mindig "AUF" (nyitott)-
allasban legyenek

@® Zarja el a légcsapot

©® A dugattyurad mindig alsé helyzetben

o Mindig toltse fel az oblitéedényeket specialis

kendanyaggal a szivattyuknal

>

Amennyiben a berendezést hosszabb idére
(hetekre / honapokra) le akarja allitani:

= Oblitse a katalizator-rendszert alaposan
oldészerrel

= Toltse fel a rendszert 50 % oldészert és 50 %
lagyitot tartalmazé keverékkel

Ez problémamentes lizembehelyezést tesz

lehetdévé hosszabb lizemmentes allapotot
kovetéen !

Oblitétartaly
(1) Nyomasleereszt6 szelep, tuinyomas-szelep
(2) Visszacsapo-szelep jelent biztositékot
arra, hogy a légvezetékbe ne keriljon
oldészer

' "WOLFANGEL
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Naponta a munka befejezésekor

- a golydscsapon zarja le a légbearamlast

- eressze le a nyomast az dblitétartalyban a
tulnyomas-szelep (1) gylrljének huzasa altal

° “WOLFANGEL
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Karbantartas / Apolas

A

Karbantartasi munkak el6tt el6szor
kapcsolja le a préslég-bemenetet és
engedje le a maradék anyag- A
torlonyomast:

+ a pisztolyon keresztiil vagy

+ a légtelenit6é szelepen keresztiil

A

szal-szor6 berendezés nem igényel sok

karbantartast.
Amennyiben az alabbiakat betartja, sokaig leli
oromét berendezésében:

| Minden munkaiitemet kdvetéen: |

Oblitse ki a pisztolyt

| Naponta: |

(2 Elle

gon

@ Uritse ki a vizkivalasztot

norizze az oOblitocsészét és adott esetben
doskodjon specialis kendanyag (tartozékok)

utantoltésérol (kopas-minimalizalas)

A

Folyamatosan tartsa tisztan a A
berendezést!

Ebben az esetben évekig zavarmentesen miikodik!

Javitas / Alkatrészek cseréje

Ezeket a munkalatokat kizardlag szakszemélyzet
végezheti!

Karbantartasi munkak el6tt el6szor kapcsolja le
a préslég-bemenetet és engedje le a maradék
anyag-torlonyomast:

+ a pisztolyon keresztiil vagy

+ a légtelenitd szelepen keresztiil

T PO9600000 600 0O

—_

Tomitéscsere a katalizatorszivattyun

= Amennyiben a szivattyd mar nem tiszta /
nem mikddik egyenletesen és / vagy

= Amennyiben anyag folyik ki a dugattyuknal és
tdmitéseknél:

Szivattyuzza iiresre az anyagrendszert

Eressze le a nyomast a nyomasleereszté csap
segitségével
Oldjon le minden tomldvezetéket

Valassza le a dugattyarudat az elagazé
alkatrészrél
Oldja le a szivattyut a tartéjarél

Oldja ki a talpszelepet
Nyomija ki a dugattyurudat lefelé

Tavolitsa el a szivattyu tetejét

Tavolitsa el a fels6 tomitobetétet (5-részes)
Tavolitsa el a tomitégydiriit a dugattyaradon
Tisztitson meg minden alkatrészt
Szereljen be 0j tomitobetétet

COMPODSITE TECHNODLOEY



® Osszeszerelés forditott sorrendben!

A = Ugyeljen a tomitésekre!
» Tisztitsa meg és zsirozza be a menetet!

Javitas / Alkatrészek cseréje

100/80/69/11 berendezéstipus esetén

Tomitéscsere a 69 cm3 anyagszivattyin

*» Amennyiben a szivattyl mar nem tiszta /
nem mikddik egyenletesen és / vagy

= Amennyiben anyag folyik ki a dugattydknal
és tomitéseknél

Szivattyuzza iiresre az anyagrendszert
Valassza le a préslégellatast a
présléghengernél

Oldja ki a kupcsavart (beszivas)

Valassza le a katalizatorszivattya valamennyi
tomlékapcsolatat

Tavolitsa el az ujrakeringeté blokkot a
szivattyukimenetnél

Vélassza le a berendezésrdl a
szivattyikombinaciot és feszitse egy satuba

Oldja le és csavarozza ki a nyomohengert

Tavolitsa el a rugékat

Csavarozza ki a dugattyarudat kétéli
szerszammal

Oldja le és csavarozza ki a rugé-hazat

6 60 ©¢ © 6 60 00

Tavolitsa el a régi tomitést

K

Tisztitsa meg az alkatrészeket.

Szerelje be az uj tomitdkészletet
(tamasztogyirikkel)

Osszeszerelés forditott sorrendben!

= Ugyeljen a tomitésekre!
* Tisztitsa meg és zsirozza be a meneteket!

>0 @8
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Javitas / Alkatrészek cseréje

125/120/150/11 berendezéstipus esetén

Tomitéscsere az anyagszivattyun

= Amennyiben a szivattyl mar nem tiszta /
nem mikddik egyenletesen és / vagy

= Amennyiben anyag folyik ki a
dugattyuknal és tomitéseknél:

Szivattylzza liresre az anyagrendszert

Valassza le a préslégellatast a
présléghengernél

Oldja ki a kiipcsavart (beszivas)

Tavolitsa el az ujrakeringeté blokkot a
szivattyakimenetnél

Valassza le a szivattyut a berendezésrol
Oldja ki a talpszelepet (30) és csavarozza le

Oldja ki az anyakat (14) a nyomékaroknal
Ovatosan tavolitsa el a fels6 részt (1) és a
nyomohengert (8)

Rugok megfeszitve!

Vegye le a rugokat, tamasztogyiiriiket és
dugattyikat

Szerelje ki a tomitéseket

60[>0 0000 00 9>

Vigyazat: ne cserélje ki a tamasztégydiriiket!
Ne cserélje ki a dupla nyergesgyiiriit,
amennyiben az nem sériilt! (nem
kopoéalkatrész)

Tomités felll

Tisztitsa meg az alkatrészeket.

Szerelje be a tomitokészletet

(tdmasztogydriikkel)

Osszeszerelés forditott sorrendben!

= Ugyeljen a tomitésekre!

= Tisztitsa meg és zsirozza be az
illesztéseket és meneteket!

> ©60 &

= Ugyeljen a témitésekre!
= Tisztitsa meg és zsirozza be az
illesztéseket és meneteket!

O

]

Doppel Zottelrlings”
Doukle Eoddle Rlihg

LA

Tomités alul
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Zavarelharitas (Hibakeresési lista

Probléma

Ok

Hibaelharitas

A szivattyu nem miikodik

= Elégtelen

levegbvel  torténd
ellatas vagy eldugult vezetékek

= Elégtelen légnyomas vagy zart

ill. eldugult Iégszelepek

= Novelje a légbearamlast,
tisztitsa meg a vezetékeket,
ellendrizze a légnyomast
= Nobvelje a légnyomast,
tisztitsa meg az eldugult anyagtémliéket
vagy szelepeket

= Sérllt Iég- vagy anyagszelepek |= Cserélie ki a szelepeket és a
vagy tdmitések tomitéseket

= Ures anyagtartaly = Toltse fel vagy Oblitse ki az
anyagtartalyt

Pumpe arbeitet, aber
Materialmenge zu gering
bei beiden Komponenten

= Elégtelen levegbvel torténd
ellatas vagy eldugult vezetékek

= Eltdmdbdott anyagvezetékek
vagy szelepek vagy pisztoly stb.

= Ures anyagtartaly.

= Sérilt lég- vagy anyagszelepek
vagy kopott vagy  sértlt
tomitések

= Laza tomitéanya vagy sérilt
tomitések.

= Szaradt anyag a dugattyuradon

= Novelje a l[égbearamlast,

tisztitsa meg a vezetékeket,

ellenérizze a légnyomast

= Tisztitsa meg tisztitoszerrel
(tisztitdszeres hordo)

= Toltse fel vagy oblitse ki.

Cserélje ki a szelepeket vagy a

témitéseket

= Hlzza meg a tomitdanyat vagy
cserélje ki a tomitéseket

= Tisztitsa meg a szivattyukat

(tisztitészeres hordd). Mindig az also
atkapcsolasi ponton alljon le

A szivatti miikodik, de a
lefelé emeléskor tul kicsi
az anyagmennyiség

o0 Kopott vagy sérult
anyagszelepek vagy tomitések

0 Szennyezett talpszelep.

0 Cserélie ki a szelepeket vagy a
tomitéseket

o Tisztitsa meg tisztitoszerrel, ill.
ellenérizze

o "WOLFANGEL -szerviz,

amennyiben sziikséges

A szivatta mikodik, de a
felfelé emeléskor tul kicsi
az anyagmennyiség

o Kopott vagy sérult
anyagszelepek vagy tomitések

0 Szennyezett dugattyuszelep

o0 Cserélije ki
tomitéseket

a szelepeket vagy a

o Tisztitsa meg tisztitdszerrel
o "WOLFANGEL -szerviz,
amennyiben sziikséges

Egyenetlen miikodés

o Ures anyagtartaly

o Nyitott vagy szennyezett
talpszelep

0 Az anyagdugattyu vagy a
tomitések nyitottak vagy

kopottak

Toltse utan vagy Oblitse ki
Tisztitsa meg tisztitoszerrel

)
o "WOLFANGEL -szerviz,

amennyiben sziikséges
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A vagott iiveg-el6fonat
hossza mar nem
eléirasszerii

Eletlen a vagokés
A gumihenger elkopott

A vagoészerkezet eltdmitédott

Cserélje ki a vagokést (A)

Allitsa utan a gumihenger (adott
esetben ujitsa fel) (B)

tisztitsa meg a vagoszerkezetet (adott
esetben szerelje le) (A)

A vagoszerkezet all / nem
indul be

A gumihenger golyéscsapagya
hibas

Cserélje ki a golydscsapagyat (B)
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