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RTM-berendezések

A GKF-alkatrészek zart formaban t6rténd gyartasara szolgald WOLFANGEL RTM berendezések nyomo
és vakuumos szoréeljarasokkal alkalmazhatéak. Mindkét anyag nyomas nélkil recirkulalhat a
szorépisztolyon keresztil addig, mig a szérofolyamat el nem kezdddik. A gyantat és a keményitot
dugattyus szivattyuk adagoljak, melyek adagolokarral vannak dsszekotve oly modon, hogy a gyanta és a
keményitd adagolasa folyamatosan fiiggetlen a szivattyu szallitasi sebességétél. Az RTM
berendezések nalunk akar 4 komponensiként (gyanta, keményitd, gyorsitd, inhibitor) is standardnak
szamitanak. A tisztitas a lehetd legcsekélyebb anyagveszteséggel torténik. Mielbtt a bevalt leveg6-
aceton keverékiinkkel tisztitanank meg a szoérépisztolyt, slritett leveg®6 tisztitia meg a keverési szakaszt.
A szérasi teljesitmény normal RTM-berendezések esetében kb. 7 kg /min. Vakuumos infuziés eljaras
esetén a berendezéseket 100 kg/min —es szoérasi teljesitménnyel alkalmazzak.

RTM-berendezés kocsival és bakallvannyal RTM-berendezés: Teljes kivitel
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A WOLFANGEL® RTM-berendezések elényei:

= A peroxid-szivattyu adagolokar segitségével mechanikusan van a gyanta-szivattyuval 6sszekotve
= A peroxid-adagolas az adagolokar segitségével allithaté

= Az anyagaramokat a szorépisztolyon keresztil lehet feltélteni

*» Nemesfémbdl készilt szivérendszerek

» A telitett gyantarendszerek feldolgozasa problémamentesen lehetséges

» Visszacsapo szelepek a keverdegység el6tt

= A keverési szakasz kifujasa és szaritasa tiszta sdritett leveg6 segitségével

= Oblités olddszer/levegé-keverékkel

= Minimalis olddszerfelhasznalas specialis Oblitési eljaras révén

= ToObb szordpont csatlakoztatasa lehetségesTipikus alkalmazasi teruletek:

» RTM

=  VART (RTM light)
= Vakuum infuzio

A szo6ropisztoly miikodési elemei

1 szivattyutol indulo vezeték

2 reirkulalé vezeték

3 recirkulalé elsitéegység

4 Kever6egység visszacsapo szelepekkel
5 statikus keverd

6 Oblitéegység

Miikodési leiras:

A komponenseket a vezetéken (1) keresztll a recirkulalé csaphoz
(3) szivattyuzza. Az abrazolt helyzetben a komponensek a
recirkulalo vezetéken (2) keresztili recirkulalasa torténik. Annak
érdekében, hogy elinduljon a szdrasi folyamat a recirkulalo
elsitéegységnél (3) talalhato kart a nyil iranyaba, le kell hazni.
Ezzel megindul a komponensek formahoz vezetd keveréegységen
(4) és statikus egységen (5) keresztili szallitasa.

Amikor a forma telitédik, a recirkulalo elstutéegységet (3) ismét
recirkulalasra allitjuk. Ekkor sor kerllhet a széropisztoly
Oblitéegység (6) altali tisztitasara.
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RTM nyomasszabalyzé6 szelep RTM-berendezésekhez (opcionalis)

A WOLFANGEL nyomasszabalyozo szelep olyan nyomasérzékeld, mely a formahoz vezet6 vezetékben
helyezkedik el. Rendszerint a szérdpisztoly és a forma kozotti vezetékbe szerelik be. Tisztan pneumatikus
mikddésed, rugdk nélkdl. Egy vezérlbnyomas manométeren keresztul torténik a kivant széorényomas
beallitdsa. Amennyiben a szérényomas a beallitott hatarértékhez kdzeledik, a szivattyd auomatikusan
tovabb mikodik lassabban anélkil, hogy leallna. Kizarélag a hatarérték elérésekor kapcsol le a szivattyu
hajtém(ive annak érdekében, hogy elkerilje a széréforma karosodasat.
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RTM nyomasszabalyzé szelep széronyomasfelezével

Amennyiben a nyomasszabalyozé szelep egy
szorényomasfelezdvel egyitt kerll beépitésre, akkor a
tényleges széronyomas kertilhet kijelzésre.
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Adagolas-beallitas

Az adagolékarnal kormanyfejjel lehet 0,5%-o0s
Iépésenként beallitani a mindenkori
komponensek adagolasi aranyat.

A szivattyu fokozatmentes
mennyiségszabalyozasa:

A léghenger vezetékénél talalhato a bevezetett
levegb zarocsapja (3). A fojtészelepnél (4) lehet
a léghenger mozgasanak sebességével
beallitani fokozatmentesen a szivattyu szallitasi
mennyiségeét.
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Tisztité egység - Oblitétartaly:

A nyomotartalyt feltoltik olddszerrel. A pisztolyt levegd /
oldoszer keverékkel oblitik at. A levegé mechanikusan
segiti az oldoszer tisztitd hatasat. igy minden 6blitési
eljarasnal oldészert lehet megtakaritani.

Optikai atfolyasméré (opcionalis):

A kijelz6n lehet optikailag ellendrizni és felligyelni a
kiegészitdé komponensek atfolyasat. Az ellenérizendd
komponensek Kiurulése esetén azonban nem torténik
riasztas. Amennyiben ez szukségessé valik, akkor a
komponensellenérzét opcionalis riasztassal és
automata lekapcsoloval kell alkalmazni. Ebben az
esetben a kapcsoldjelzés egy magnes altal mikodtetett
pneumatikaszeleppel leagaztatasra kerul az
atfolyasméré hatoldalan, majd a gép
vezeérlbegységében kerll feldolgozasra.
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