U N I S 0 N LENGYEL ROBOT- ES AUTOMATIZALT FESTOGEP-GYARTO

Festdorobot

UNI-CLEVER O/N
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Fejlett festémiihely eqgy gepben.
Koénnyen kezelhetd, rugalmasan
mukodtetheto.



U N |So N LENGYEL ROBOTOK ES AUTOMATIZALT FESTOGEPEK GYARTOJA

MUSZAKI ES UZEMELTETESI SPECIFIKACIOK

FestérobotUNI-CLEVER O/N Munkateriilet méretei szélesség: 1000 mm / hosszlsag: 2800 mm

két munkaasztal és egy forgdasztal lehetévé teszi az

alkatrészek egyidejli festését, valamint be- és kirakasat A festésre szant alkatrészek maximalis méretei  szélesség: 1000 mm / hossz: 2800 mm / magassag: 280 mm

~_magneses csapok, amelyek minden alkalommal a festett A keresztrud tavolsaga az asztalon allithato

alkatrészek alakjahoz és méreteihez igazithatok

legfeljebb négy festékszoré pisztoly tamogatasara alkalmas Csap magassaga egyedi konfiguracio, az alkalmazastol figgéen
__ minden tipusu folyékony bevondanyag felvitelére Alkatrészek szama a munkaterileten valtozé

alkalmas csak egy kezelbre van szikség, festési

A munkaterileten elhelyezhet6 alkatrészek maximalis sulya100 kg

. K iksé K& | kS .
ismeretek nem sziikségesek 6ttengelyes miikodtetd hoss2 5025 mm

rendszer a festékszord pisztolyokhoz

lehet6vé teszi a preciz bevonat felvitelét ) o ) )
lehetéség a munkaasztal egyedi A festérobot méretei szélesség: 3556 mm (4040 mm az asztal

o forgatasaval egyutt) magassag: 3080 mm (3420 mm
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A festérobot sulya 4975 kg
(a suly a konfiguraciotol fuggéen valtozhat)

PERFORALT ASZTAL TUKOZOTT . KET FORGO MUNKASZEK

— A festendd alkatrészek alakjanak és
méretének megfeleléen allithat6 a
magneses csapok tavolsaga az asztalon.

— A gép folyamatos miikodése a festési
folyamat megszakitasa nélkdil.

Az asztalok sajat tengelyuk korul

— forognak, igy két mivelet végezhetd el
egyszerre.

— A festett alkatrészek gyors és
egyszer( eltavolitasa a
munkateruletrél.

UNISON

UNI CLEVER ~ Amig az egyik asztalon festés folyik, a
- ___ masik asztal a kezel6 rendelkezésére all

az alkatrészek ki- és berakodasahoz.
RENDSZER KIS SZERELESI SOROZATOKHOZ

Megoldas azoknak a gyartoknak, akik
gyakran valtoztatnak szint vagy egyedi
~ alkatrészekkel dolgoznak.

—_ Er6s magnes biztositja az alkatrészek
stabilitasat festés kdzben.

ALSO ELSZiVO RENDSZER

— Hatékonyan eltavolitja a festékpermetet
kdzvetlenil a munkateriletrdl.

—_ Biztositja a kabin belsejének

850 ml Grtartalmu eldobhatd poharak és

BN ' o — ) : 3 2 : ) . '; | - ) : minimum 25 ml-es cs8 térfogat.
tisztasagat, ami kozvetlenal |- " Csbkkenti a festék és oldészerek
befolyasolja a festett alkatrészek | . s
végs6 minéségeét. I} e~ : el : b . ' fogyasztasat.

~ A szinvaltas minddssze 2 percet vesz igén

—  TISZTiTO RENDSZER DEIONIZACIOVAL

Hatékonyan eltavolitja a port és

semlegesiti az elektrosztatikus toltéseket a

__ alkatrészek felliletérdl kozvetlenil a festés =
elétt.

3D-SZKENNER

— Automatikusan érzékeli a bet6ltott
alkatrészek helyzetét, méreteit és alakjat
(még az szabalytalanokat is).

— Kiklisz6boli a kézi pozicionalas

kockazatat az alkatrészek felliletén.

szikségességét. — CsoOkkenti a javitasok szamat, ami
— Minimalizalja az emberi hiba iddmegtakaritast és
kockazatat és id6t takarit meg. __ hatékonysagnévelést eredmenyez.

— Biztositja a pontos és ismételhetd
festést.



