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UNISON

El6szor is...

2000-ben kezdtik meg tevékenységlinket
A vallalat székhelye és gyartélizeme Cieplewo varosaban, Gdansk kozelében talalhato.
Jelenleg kortlbeliil 50 alkalmazottat foglalkoztatunk.

Uzleti profil

Szenvedélyesen foglalkozunk festégépek, szaritok, festésorok és a festési folyamatot kiegészité
berendezések gyartasaval.

K+F

Berendezéseinket mi tervezziik és folyamatosan fejlesztjiik. A
fejlesztési folyamatot egy professzionalis tervez6csapat
fellgyeli.

Egyuttmikodés

A legtobb alkatrészt és alkatrészcsoportot hazon belll gyartjuk.

Egyuttmikodunk alkatrészek és alkatrészcsoportok beszallitoival is, kiléndsen az automatizalasi
és elektronikai iparagakbol, és a legfejlettebb és legmegbizhatébb megoldasokat valasztjuk ki.

Ugyfeleink a kdvetkezdket gyartjak:

Butorfrontokat
Butoralkatrészeket

Ajtokat

Munkalapokat és paneleket

Koporsokat

Muanyag
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NI-CLEVER altalanos

Alapvet6 jellemzék és felszereltség

Automatikus festégép, amely lehetévé teszi a szdrdpisztolyok 6t tengelyen (X, Y, Z, A, B) torténd miikddését;
Programozhato szordpisztoly-mozgasok: linearis mozgas az X, Y, Z tengelyek mentén, valamint forgés a fliggéleges
(A) és vizszintes (B) tengelyek korll; Szorofej, amely lehetévé teszi legfeljebb 4 automata széropisztoly
felszerelését;

A felszerelt szordpisztolyok szama és funkcidja (pl. forgd vagy rogzitett) a végzett festési folyamatoktol fiigg;

A festéfej sebessége vizszintes sikban (az X és Y tengely mentén) legfeljebb 90 m/perc, fliggéleges sikban (a
Z tengely mentén) pedig legfeljebb 30 m/perc;

Az automatikus szérdpisztolyok, amelyek meghatéarozott miikddési paraméterekkel viszik fel az anyagot,
minimalizaljak a festék pazarlasat, csokkentik a festési folyamat id6tartamat és a sz(ir6fogyasztast.

A szelléz6 rendszerrel és felsé vilagitassal ellatott festéfilke lehet6vé teszi a festési folyamat folyamatos
ellenérzését.

A festékabin belsejébe valé kdnny(i hozzaférést biztositd szervizajtok vészleallitd rendszerrel vannak ellatva, amely
akkor aktivalodik, ha az ajtokat mikodés kézben kinyitjak.

A fest6gép kompakt kialakitasa, kiegészitbivel és berendezéseivel egyiitt, minimalizélja a telepitéshez és a
folyamatos miikédéshez sziikséges helyet;

A korabban telepitett Iégcserél6 rendszer segitségével meglévé festéfiilkékbe is beépithetd.

04 UNI-CLEVER altalanos informaciok
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formacio  altalanos UNI-

A gép mikdodése

Az érint6képernyds kezelpanel biztositja a festdgép gyors, egyszerli és intuitiv kezelését.

A kezel6képernyd mérete (atlds: 15") lehet6vé teszi az automatikus festégép miikddésével kapcsolatos dsszes
szikséges informacio és paraméter megtekintését.

Lehetéség van kiilénbozé festési programok mentésére és kivalasztasara, amelyek meghatarozzak a festésre szant konkrét
elemek éleinek, oldalso feliileteinek és sikjainak festési folyamatat.

A kezelépanel a betdltési tertilet kdzelében talalhato;

PLC vezérlé, amely biztositja a gép hatékony és problémamentes mikodését;
A kezelés nem igényel festéssel és/vagy programozassal kapcsolatos szakértelmet;

A gép miikddésének intenzitasatdl fliggéen optimalisan kivalasztott lizemeltetdi létszam (1-2 f6), ami jelentésen csokkenti a
munkaer6-koltségeket;

A fest6fej szervizelési helyzete lehet6vé teszi a festdberendezés folyamatos karbantartasat;
Lehet6ség a kezel6panel elhelyezésének kivalasztasara a rakodasi zéna bal vagy jobb oldalan; Lehetéség a vonalkod-
rendszerrel val6 integraciora;

Online szolgaltatas, ha a festdgép csatlakozik az internethez.

www.unison.com.pl Altalanos informaciok az UNI 05
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UNI-CLEVER altalanos

informaciok

Festékanyagok és festékaramkorok

Az UNI-CLVER automata fest6gép kilénbdz6 tipusu festékanyagok
felvitelére alkalmas, példaul:

Faanyagok festésére szolgal6é anyagok: vizbazisu, nitrocelluldz, szeszalapu,

Lakkok: poliuretan, poliészter, akril, vizbazisu és vizbazisi UV,
Festékanyagok felvitele alacsony és/vagy magas nyomasu
technologiaval;

Lehetéség akar 6 festdaramkor telepitésére festékaramlas nélkdl,
vagy akar 3 festéaramkér telepitésére festékaramlassal;

A festbaramkorok szama optimalisan van kivalasztva a festési
folyamatokhoz és a hasznalt festékanyagokhoz;

Lehet6ség a festékanyag kulénbézé iranyokban torténd felvitelére a
festett elemhez képest (pl. ,el6re” vagy ,hatra” festés);

Ugynevezett gyors szinvalté rendszerek és kis alacsony nyomast _
tartalyok felszerelésének lehet6sége a szoropisztolyoktdl rovid

tavolsagra, hogy id6t takaritson meg a festék szinének vagy Elektromos és vezérlé kapcsoldtabla
tipusanak megvaltoztatasakor, és minimalizdlia a festékanyag

veszteségét a valtas soran;

Lehetéség az egyes festékkomponensek keverésére szolgald
rendszerek (2K és 3K rendszerek) integralasara, hogy azok
mikodési modjat a kezel6panelen lehessen kivalasztani;

Folyékony ragasztok alkalmazasanak lehetésége a membranprésekre
torténd bevonatféliak ragasztasahoz.

Az automatikus festégépbe integralt elektromos kapcsolétabla és
vezérlészekrény;

A gép korli tér és a munkaterilet optimalizélasa;

Nincs szlikség tovabbi csatlakozé kabelekre, kabelcsatornakra vagy
kabelvezetékekre a festégép és a vezeérldszekrény kdzott;

A gépkezeld altal az elektromos és vezérlérendszerekben okozott
mechanikai sérlilések lehetéségének minimalizalasa.

UNI-CLEVER altalanos informaciok
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formacio  altalanos UNI-

Beszivott leveg6 fuvo- és szlrérendszer

Valtozo teljesitmény( ventilator, érintéképernyds vezérlépanelen
allithato;
A festési terlilet felett elhelyezett mennyezeti sz(irérendszer;

Kétlépcsds beszivott levegd sziirérendszer, szintetikus nem szétt \ u" '5“"
sz(rével és livegszalas szlrével;

A festéfilke belsé vilagitasaba integralt szirérendszer.

Elszivo és szlrérendszer

Valtozé teljesitményl elszivé  ventilator, érint6képernyds
kezel6panelen keresztill vezérelhetd;

Szaraz szlirérendszerben mikddd szirérendszer;

Kétfokozatl elszivott levegs szlirérendszer, amely egy Andreae
harmonikas tipusu, lyukakkal ellatott karton sz(ir6 és egy PainStop
Uvegszalas szlird segitségével mikodik;

A szlr6é fliggblegesen a gép hatsé falan vagy vizszintesen a
munkaterilet kdzelében helyezkedik el;

Kényszeritett légaramlas a festékabin belsejében, ami pozitiv hatéssal van a
festési folyamat minéségére.

www.unison.com.pl Altalanos informaciok az UNI 07
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Cél és teljesitményparaméterek Az iparagban el6nyben részesitett

Az UNI-CLEVER O/P modell jellemzéi Butorok ellils6
. . . o L Ak T T részei
Forgoasztal, amely a részegységek be- és kirakdsahoz szlikséges id6 csokkentésével ndveli a folyamat
hatékonysagat; Két munkaasztal, amely butoralkatrészek be- és kirakasahoz alkalmas; Butoralkatrészek
A munkapadok papirral vannak boritva, hogy a festett alkatrészek also fellilete maximalisan tiszta maradjon, és a festékhulladékok Tablak &
eltavolitasa megkonnydiljon; ablak es
Papirfeszité rendszer a papirtekercsel6vel ellatott munkaasztalokon; munkalapok
Az lizemmdd elinditasa utan automatikusan bezarodo és kinyilo redény a festési terlilet maximalis tisztasaganak fenntartasa érdekében. Ajt(')k
Teljesitményparaméterek Maanyag
A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2500 x 1000 x 180 mm
Alkatrészek sulya: legfeljebb 100 kg
A munkaterilet bevonatolasanak becsiilt ideje (a
bevonat paramétereitd| figgéen): 1,5-3 perc
Az alkatrészek munkateriiletre valo felhelyezéséhez sziikséges ido: 10 masodperc (a forgéasztal forgasi ideje)

A gép mikddése

Lézeres jelz6k, amelyek megmutatjak a festendd elemek helyét a rakodoasztalon; 1-8 elem festésének lehetdsége a munkaasztal
egyetlen rakodasa soran;

Lehet6ség az elemek éleinek egy- vagy tobbszori festésére és a felliletek keresztfestésére a legjobb festési eredmények elérése
érdekében;

Lehet6ség a megfeleld elére beallitott festési programok mentésére és kivalasztasara, pl. téglalap alaku elemek, ugynevezett ,rejtett fogantyaval”
rendelkez6 elemek, maratott elemek esetében;

Ajanlott kezel6szam: 1 f6 (lakkozogép kezeld).

www.unison.com.pl UNI-CLEVER modell O/F
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UNI-CLEVER modell O/F

Bevondfej alkalmazasi paraméter-vezériépanellel, cserélhetd
alacsony nyomasu tartalyrendszerrel és beépitett automata
szoropisztolyokkal.

Két papirral boritott munkaasztal és egy forgdasztal,
amelyek jelentdsen csokkentik az alkatrészek be- és
kirakasahoz szlikséges id6t.
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M{Uszaki adatok
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Muszaki adatok

Elektromos csatlakozas

Teljesitmény

Szivéventilator teljesitménye

Max. ellatéventilator teliesitmény
Elszivé ventilator teljesitménye
Maximalis elszivé ventilator teljesitmény
Stiritett levegé nyomas

Sdritett levegd fogyasztas
Suly

—

3x 400 VAC /50 Hz
14,5 KW
2x0,75kwW

11800 m*h

3 kw

10 000 m?/dra

6 bar

800 I/min (spray pisztolyok nélkul)

4975 kg
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban elényben
részesitett

Az UNI-CLEVER O/D modell jellemzéi
Forgdasztal, amely ndveli a folyamat hatékonysagat, gyorsitja a festési id6t, valamint az alkatrészek be- és kirakasat; Forgatd, amely lehetévé

teszi az ajtélapok mindkét oldalanak festését egyetlen behelyezéssel a festdgépbe; Az izemméd elinditdsa utan automatikusan bezarédo és
kinyilé redény, amely maximalis tisztasagot biztosit a festési tertileten.

Teljesitményparaméterek

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2500 x 1100 x 150 mm

Az elemek slya: legfeliebb 100 kg

A szarny egyik oldalanak becsiilt festési ideje (a beallitott

festési paraméterektdl fiiggéen): 1,5-3 perc

Az elemek munkateriiletre vald betltésének ideje: 10 masodperc (a forgéasztal forgasi ideje)

A gép mikddése

Lehet8ség elére meghatarozott, megfeleld festési programok mentésére és kivalasztasara, pl. kiilonbdz6 ajtélap-kialakitasokhoz;
Lehetéség az ajtéélek egy- vagy tébbszori bevonasara és a feliiletek keresztbevonasara a legjobb bevonasi eredmények elérése érdekében;
Ajanlott kezel6k szama: 2 f6 (kezel6 és asszisztens).

Butorok elils6 részei
Butoralkatrészek

Deszkak és munkalapok

Ajtok

www.unison.com.pl

UNI-CLEVER O/D mode
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»  UNI-CLEVER O/D modell

Az ajtdlap a forgato fogantyujaba helyezve.

Ajtészarny a festési folyamat soran, masodik ajtdszarny a be- és
kirakodasi terlleten.

14 UNI-CLEVER modell O/D UN|SON



Miszaki adatol

1025

1130

2060

890

Mszaki adatok

Elektromos csatlakozas
Teliesitmény
Szellézéventilator teljesitménye

Taplalo ventilator teljesitménye
Elszivé ventilator teljesitménye

Elszivé ventilator teljesitménye
Siiritett levegé nyomas

Sdritett levegd fogyasztas
Suly

3 x400 VAC /50 Hz

14,5 kW
2x0,75 kW

11800 m*%h
3 kW

10 000 m¥h
6 bar

100 I/min (spray pisztolyok nélkl)
4760 kg
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban elényben
részesitett

Az UNI-CLEVER O/C modell jellemz6i

Forgdasztal, amely ndveli a festési folyamat hatékonysagat és csdkkenti a koporsdk be- és kirakasahoz szikséges idét; Hidraulikus
ollés emel6, amely lehetévé teszi a koporso telies magassaganak festését egyetlen behelyezés alatt;

A kopors6 pontos pozicionaldsa és rogzitése a koporso teljes felliletén egyenletes festési eredmény elérése érdekében;

Az lizemmod elinditasa utan automatikusan bezar6dé és kinyild redény, hogy a festési terlilet maximalis tisztasagat biztositsa.

Teljesitményparaméterek

A lakkozott elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2500 x 900 x 600 mm

Az elemek sulya: legfeljebb 400 kg

Becsiilt festési idé

(a bedllitott bevonat paraméterektdl figgden): 1-3 perc

Az alkatrészek munkateriiletre valo felhelyezéséhez sziikséges id6: 10 masodperc (a forgéasztal forgasi ideje)

A gép mikddése

Lehet6ség a koporso fedelének és aljanak egyetlen betéltéssel torténd festésére, hogy az egész szett szine azonos legyen;
Lehet6ség a megfeleld elére beallitott festési programok mentésére és kivalasztasara, pl. kiilonbdzé koporsotervek és -tipusok esetén;

A koporso éleinek egy- vagy tobbszori festésének, valamint a feliiletek keresztiranyu festésének lehetésége a legjobb festési eredmények elérése
érdekében;

Ajanlott kezel6k szama: 2 f6 (kezel6 és asszisztens).

Deszkak és fedlapok

Koporsok

www.unison.com.pl

UNI-CLEVER modell O/C
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»  UNI-CLEVER modell O/C

Festdfej a festési folyamat soran.

A festett elem (koporsd) hidraulikus ollés emelén.

18 UNI-CLEVER modell O/C u NlSON



Miszaki adatol

1030

Dane techniczne

Elektromos csatlakozas
Teliesitmény
Szellézéventilator teljesitmény
Beszivo ventilator teljesitménye
Elszivo ventilator teljesitménye
Elszivo ventilator teljesitménye
Sdritett levegd nyomas

Sdritett levegd fogyasztas

Suly

3x400 VAC/50 Hz

15,6 kW

2x0,75 kW

11 800 m*h

3 kW

10 000 m¥%h

6 bar

100 l/perc (spray pisztolyok nélkil)

5755 kg
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek Az iparagban elényben

részesitett
Az UNI-CLEVER L/P modell jellemzéi Butorfrontok
Folyamatos miikddésre alkalmas festégép; Butorelemek Deszkak

F6 szallitdszalag papirboritassal és vakuumos papirrdgzitéssel, hogy a festett alkatrészek bal oldala maximalisan tiszta maradjon, és a
festékhulladék eltavolitdsa megkdnnydiljon;

és munkalapok
Tapinthaté betolté/beviteli szallitoszalag sima szalagboritassal; Kibocsatd szallitészalag Ajtok

barazdalt szalagboritassal;

Papirfeszité rendszer a munkaasztalon papirtekercs-meghajtassal;

A festett elemek helyzetét, szélességét és hosszat automatikusan felismerd 2D-szkenner, integrélva a fest6gép vezérl6jével; Maanyag

Automatikusan zarédo és nyilé redény a betéltési és kirakasi terlileten a lakkozasi teriilet maximalis tisztasaganak fenntartasa érdekében.

Teljesitményparaméterek

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M: 2800 x 1100 x 350 mm
Alkatrészek stlya: legfeliebb 400 kg
Becsillt festési idd

(a bedllitott bevonat paraméterektdl figgden): 1,5-3 perc

Betoltési sebesség: 10 m/perc

Automatikus gép mikodés

Ciklikus vagy folyamatos izemmaodban is miikddtethets;
Barmilyen szamu alkatrész elhelyezheté a betdltd szallitoszalagon;

il

Lehetség van az elemek éleinek egy- vagy tébbszori bevonasara, valamint a feliletek keresztiranyd bevonasara a legjobb bevonasi eredmények
elérése érdekében;

fRARER

A megfelelé bevonati programok elére meghatarozott mentésének és kivalasztasanak lehetsége, pl. téglalap alaku elemek, Ugynevezett rejtett
fogantyukkal” rendelkezd elemek, maratott elemek, szilard testek és térbeli elemek esetében;

Lk

Automatikus vagy kézi papiradagolas;
A 6 szallitészalag mindkét oldalan, fickokban elhelyezett elszivo sziirdk a gyors és egyszerli cseréhez; Ajanlott kezelbk szama: 2 f6
(kezelb és asszisztens).

www.unison.com.pl UNI-CLEVER L/P mode
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> UNI-CLEVER modell L/F

Papirtekercsel6 rendszer feszitG rendszerrel
és kerekes kocsikkal a papir gyors cseréjéhez.

F6 szallitdszalag papirboritassal

22 UNI-CLEVER modell L/P u NlSON



Miszaki adatol

1040

Mszaki adatok

Elektromos csatlakozas
Teliesitmény

Szellézéventilator teljesitménye
Taplalo ventilator teljesitménye
Elszivo ventilator teljesitménye
Elszivo ventilator teljesitménye
Siiritett levegé nyomas

Sdritett leveg fogyasztas
Suly

3 x 400 VAC /50 Hz

17,85 kW
2x0,75 kW

11800 m%h
1x3 kW

10 000 m%h
6 bar

800 I/min (spray pisztolyok nélkl)

6120 kg
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban el6nyben
részesitett

Az UNI-CLEVER L/R modell jellemzé&i

Folyamatos miikodésre alkalmas automata festégép;

Festékvisszanyer rendszerrel felszerelt automata fest6gép;

F& szallitészalag gumibetétes festékvisszanyerd rendszerrel; Indexeld

betdlté/bevezetd szallitdszalag sima szalagboritassal; Kivezet6 szallitdszalag

barazdalt szalagboritassal;

A festett elemek helyzetét, szélességét és hosszat automatikusan felismeré 2D-szkenner, PLC-vezérl6vel integralva;

A be- és kirakodasi teriileten talalhaté redény automatikus bezarasa és kinyitasa a festési teriilet maximalis tisztasaganak fenntartasa
érdekében.

Teljesitményparaméterek

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2800 x 1100 x 350 mm
Az elemek sulya legfeliebb 100 kg
Becsiilt festési idé

(a bedllitott bevonat paraméterektdl figgden): 1,5-3 perc

Betoltési sebesség: akar 10 m/perc

Automatikus gép mikodés

Ciklikus vagy folyamatos tizemmddban valé miikédés lehetésége;
Barmilyen szamu alkatrész elhelyezésének lehet8sége a betdlté szallitdszalagon;

Lehet6ség az elemek éleinek egy- vagy tébbszori bevonasara és a felliletek keresztiranyu bevonasara a legjobb bevonasi eredmények elérése
érdekében;

Lehet6ség a megfeleld elére definialt bevonasi programok mentésére és kivalasztasara, pl. téglalap alaku elemek, Ugynevezett rejtett fogantyuval”

rendelkezd elemek, maratott elemek, tomar és térbeli elemek esetében;

Squeegee festékvisszanyeré rendszer;

Squeegee-szalagos tisztitd rendszer kiilsé tisztitdszer-tartallyal; A lakk gravitaciés aramlasa a
visszanyert lakkot tartalmazo tartalyba;

Oldészerallo f6 szallitdszalag;

A 6 szallitdszalag mindkét oldalan elhelyezett elszivé szlrdk; A szlréféliak

gyors és egyszer(i eltavolitasat szolgalo fickos rendszer; Ajanlott kezel6k

szama: 2 f6 (kezel6 és asszisztens).

Butorok eltlsé
részei
Butoralkatrészek
Deszkak és
munkalapok

Ajtok

Mianyag

www.unison.com.pl

UNI-CLEVER UR mode
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»  UNI-CLEVER L/R model

Kiegészits felszerelés

UNI CLEVER

o Uzemeltetés ugynevezett kéveté modban (a bevondfej
a f6 szallitészalag mikodése kozben a mozgd
bevonatos elemekkel egyltt mozog);

Tovabbi gumibetét-készlet a gyors szinvaltashoz;

Cserélhet6 tartd egy masodik szordpisztoly-készlet
felszereléséhez;

A szoropisztolyok kozelében elhelyezett, cserélhetd
alacsony nyomasu tartalyok rendszere;

Automatikus széropisztoly-tisztité rendszer;

Festéberendezések (pl. automatikus széropisztolyok,
alacsony és magas nyomasu szivattyuk,
nyomastartalyok stb.).

Rakodé szallitészalag hornyolt szalaggal és
labfékkapcsoloval.

Lehetséges konfiguraciok

A  kezel6épanel felszerelése  az  automatikus
szoropisztoly rakodasi zénajanak bal vagy jobb oldalan;

A festési korok szamanak konfiguralasa rovid és hosszu
sorozatu festéshez;

A festégép telepitéséhez rendelkezésre allé6 hely

figgvényében kiilonbdzd elszivoventilator-elhelyezések
lehetdsége;

Polcos szaritéval vagy szaritéalaguttal sorba allithaté.

F& szallitdszalag-tisztitd rendszer.
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Miszaki adatol

1040

Miszaki adatok

Elektromos
csatlakozas

Teliesitmény

Szell6z6ventilator teljesitménye

Taplalé ventilator teljesitménye
Elszivo teljesitmény

Elszivé ventilator teljesitménye
Stiritett levegé nyomas

Sdritett levegd fogyasztas

Suly

3 x400 VAC /50 Hz

18,25 kW

2x0,75 kW

11 800 m¥h

1x3 kW

10 000 m¥h

6 bar

100 I/min (spray pisztolyok nélkil)
6120 kg
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban elényben
részesitett

Az UNI-CLEVER L/H modell jellemzdi

Folyamatos mikddésre alkalmas festégép; F6, be- és kirakd
szallitdszalagok: lancos szallitészalagok;

A festett elemeket kdzbensd szallitéelemeken (Un. talcakon) régzitd szallitdszalagok, amelyek meghatarozzak azok helyzetét és helyét, és
megakadalyozzak azok elmozdulasat a festés és szallitas soran;

Az gynevezett talcak helyzetének automatikus felismerése a betélté szallitészalagon az automatikus festégép miikddésének optimalizalasa
érdekében.

Teljesitményparaméterek

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 1100 x 1100 x 360 mm
Alkatrészek stlya: legfeljebb 100 kg
Becsiilt festési idé

(a bedllitott bevonat paraméterektl figgden): 1-2 percitalca
Szdllitészalag sebessége: 1 m/perc

Gép mikodése
Lehetség éramdi, folyamatos vagy kévetd izemmaodban valé miikddésre;

Lehet6ség van az alkatrészek méretétdl és alakjatol fliggéen az ugynevezett talcakra az optimalis szamu alkatrész elhelyezésére;

Az elemek éleinek vagy oldalso fellileteinek egy- vagy tobbrétegli bevonatolasa, valamint a feliiletek keresztbevonatolasa a legjobb bevonati
eredmények elérése érdekében;

Elére definialt bevonasi programok mentésének és kivalasztasanak lehetésége;

A 6 szallitészalag mindkét oldalan és kdzvetleniil a bevonasi zéna alatt elhelyezett elszivd szlirék megndvelt felilete;
Fidkrendszer az elszivo foliak gyors és egyszeri cseréjéhez; Ajanlott

kezel6k szama: 2 f6 (kezeld és asszisztens).

Butoralkatrészek

Mulanyag

www.unison.com.pl

UNI-CLEVER L/H mode
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UNI-CLEVER modell L/F

7

NI\

Az automatikus festégépbe integralt vezérlészekrény és a
festési terlilet mindkét oldalan levegét elszivd
szell6z6csatornak

a festési zona mindkét oldalan.

Lancos szallitdszalag az ugynevezett ,talcak” mozgatasara,
amelyek a festett elemek rogzitésére szolgald kézbensd
elemek.

30
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Specyfikacja techniczna

1040

1100
[
I

2060

1100

Dane techniczne

Elektromos csatlakozas
Teljesitmény
Szell6zéventilator teljesitmény
Szelléz6ventilator teljesitmény
Elszivo ventilator teljesitménye
Elszivé ventilator teljesitménye
Sritett levegd nyomas

Siritett leveg6 fogyasztas

Suly

3 x 400 VAC / 50 Hz
16,14 kW

2x0,75 kW

11.800 m#h

2x2,2 kW

14.40C m#h

6 bar

5.570 kg
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban elényben
részesitett

Az UNI-CLEVER L/C modell jellemzdi

Folyamatos miikédésre alkalmas automata festégép, hosszanti koporsébetdltéssel; F6, betdltd és kirakod

szallitdszalagok: koporsok szallitdsara alkalmas lancos szallitdszalagok; Hidraulikus ollés emeld, amely lehetévé teszi

a koporsok festését rogzitett magassagban;

Koporsoépozicionalé rendszer a betéltd szallitészalagon, amely biztositja a festék egyenletes felvitelét a koporsé minden felliletére.

Teljesitményparaméterek

Festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M: 2500 x 900 x 600 mm
Alkatrészek stlya: legfeliebb 400 kg

Becsiilt festési idé

(a bedllitott bevonat paraméterektdl figgden): 1-3 perc

Betoltési sebesség: 10 m/perc

Gép mikodeése
Lehet6ség a koporso fedelének és aljanak egyetlen betéltéssel torténd festésére, hogy az egész szett szine azonos legyen;
Lehet6ség a megfeleld elére beallitott festési programok mentésére és kivalasztasara, pl. kiilonbdzd koporsotervek és tipusok esetén;
A koporso éleinek egy- vagy tobbszdri bevonasa és a feliiletek keresztiranyl bevonasa a legjobb bevonasi eredmények elérése érdekében;
Fiékrendszer a film méreteinek gyors és egyszer( kivételéhez; Ajanlott
kezel6k szama: 2 f6 (kezeld és asszisztens).

Koporsok

www.unison.com.pl

UNI-CLEVER L/C mode
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»  UNI-CLEVER modell LIC

Légelszivo rendszer.

Koporso-pozicionald rendszer a betoltd szallitészalagon.
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Miszaki adatol

1040

Mszaki adatok

Elektromos csatlakozas
Teljesitmény
Szellézéventilator teljesitménye

Taplalo ventilator teljesitménye
Elszivé ventilator teljesitménye

Elszivé ventilator teljesitménye
Stiritett levegé nyomas

Stiritett leveg6 fogyasztas
Suly

3 x400 VAC /50 Hz

18,65 kW
2x0,75 kW

11800 m%h
2x2,2kwW

14 400 m*h
6 bar

100 l/min (spray pisztolyok nélkuil)
6120 kg
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban elényben
részesitett

Az UNI-CLEVER T/C modell jellemzdi

Folyamatos miikédésre alkalmas automata festégép keresztiranyd koporsobetdltéssel; F8, betéltd és kirako

szallitdszalagok: koporsok szallitasara alkalmas lancos szallitdszalagok; Hidraulikus ollés emeld, amely lehetévé teszi

a koporsok festését rogzitett magassagban;

Koporsoépozicionalé rendszer a rakodo szallitdszalagon, amely biztositja a festék egyenletes felvitelét a koporsé minden fellletére;

Elszivécsatornakkal ellatott elszivo légsziird rendszer, amely az automatikus festégép alatt, a padiéban talalhaté (a fenti sz{irérendszer nem
része ennek a géptipusnak az alapfelszereltségének).

Teljesitményparaméterek

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2500 x 900 x 600 mm
Az elemek sulya: legfeljebb 400 kg
Becsiilt festési idé

(a bedllitott bevonat paraméterektdl figgden): 1-3 perc

Szdllitészalag sebessége: 10 m/perc

A gép miikbdése
A koporso fedelének és aljanak egyetlen munkamenetben torténé festésének lehetdsége, hogy az egész szett szine azonos legyen;
A megfeleld elére beallitott festési programok mentésének és kivalasztasanak lehetésége, pl. kilénb6zd koporsotervek és -tipusok esetén;
A koporso éleinek egy- vagy tdbbszori bevonasa és a feliiletek keresztirdnyu bevonasa a legjobb bevonasi eredmények elérése érdekében;
Ajanlott kezelészam: 2 f6 (kezel6 és asszisztens).

Koporsok

www.unison.com.pl

UNI-CLEVER T/C mode
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UNI-CLEVER T/C modell

Koporsé-behelyez6 poziciondld rendszer.

Hidraulikus ollés emel8, amely lehet6vé teszi a koporsd teljes
magassaganak festését.
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MUszaki adatok
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Elektromos csatlakozas 3 x 400 VAC /50 Hz ! |
Teljesitmény 14,25 kW
Szell6z6ventilator teljesitménye 2 x 0,75 kW
Taplalo ventilator teljesitménye 1180m%h e R =
Elszivo ventilator teljesitménye
Elszivé ventilator teljesitménye
Siritett levegd nyomas 6 bar
Siritett leveg6 fogyasztas 100 I/min (spray pisztolyok nélkl) 2580
Suly 5570 kg
8105
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UNI-SLIM altalanos informaciok

Alapvet6 jellemzék és felszereltség

Nagy teljesitményd, rendkivil kénnyen kezelhet6 automata festgép; A gép

folyamatos miikodésre lett tervezve;

Festégép, amely lehetévé teszi a festéfej oszcillaldo mikodését a felszerelt automatikus szorépisztolyokkal;
Fest6fej, amelyre legfeljebb 4 automata szdrdpisztoly szerelhetd fel;

A felszerelt szoropisztolyok szama és miikddési paraméterei a végzett festési folyamatoktdl fliggenek;

Az automatikus szdrdpisztolyok, amelyek pontosan és pontosan bedllitott és meghatarozott paraméterekkel viszik fel a festéket a
festett elemekre, minimalizaljak a festék pazarlasat, csokkentik a festési folyamat idétartamat és a filmfogyasztast;

2D szkenner, amely automatikusan felismeri a festett elemek helyzetét, szélességét és hosszat, integralva a festégép
vezeérl6jével;

A festdfej miikddési sebessége akar 80 m/perc;

Uvegezett festéfiilke 1égsz(ird rendszerrel és felsé vilagitassal, amely lehetévé teszi a festési folyamat folyamatos ellenérzését;

A festégép kompakt kialakitdsa kiegészitékkel és felszereléssel, minimalizélva a telepitéshez és a folyamatos miikodéshez
szlikséges helyet.

A gép miikddése

Erint6képernyds kezeldpanel a festégép gyors, egyszerii és intuitiv kezeléséhez;

A kezel6képernyd mérete lehetévé teszi az aktualis miikodéssel kapcsolatos dsszes sziikséges informacié és paraméter
megtekintését;

A szoropisztolyok munkahataranak beallitasa a kezel6panelen az elemek éleinek és felleteinek optimalis minéség festése
érdekében;

Lehet6ség tetszdleges szamu alkatrész elhelyezésére a betoltd szallitoszalagon;

Lehet6ség elére meghatarozott festési programok mentésére és kivalasztasara, amelyek meghatarozzak a festéfej mikodési
sebességét és a szallitészalagok adagolasi sebességét;

A kezel6panel a rakodasi terilet kdzelében talalhato;

PLC vezérlé, amely biztositja a gép hatékony és problémamentes miikodését;
A miikddéshez nincs sziikség festés és/vagy programozas terén szerzett szakértelemre;

A gép miikddésének intenzitasatol figgéen optimalisan kivalasztott kezel6i létszam (1-2 f6), ami jelentésen csdkkenti a munkaerd-
koltségeket;

A festdfej szervizelési helyzete lehet6vé teszi a fest6berendezés folyamatos karbantartasat; Online
szerviz, ha a fest6gép csatlakozik az internethez.

40 UNI-SLIM éltalanos UNISON
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altalanos informacidok UN(-SLIM

Festékanyagok és festékaramkorok

Bevonatold gép, amely kiilonb6zd tipusi bevondanyagok, példaul festékek és lakkok felvitelére szolgal:
vizbazisu, nitrocelluldz, szeszalapu, oldészer alapu, poliuretan, poliészter, akril és vizbazisa UV;

Festékanyagok alacsony és/vagy magas nyomasu technoldgiaval torténé felnordasanak lehet6sége;

Legfeliebb 4 bevonatkér telepitésének lehetésége bevonatanyag-keringetés nélkil, vagy
legfeljebb 2 bevonatkor telepitésének lehetésége bevonatanyag-keringetéssel;

A bevonataramkérok szama optimalisan van kivalasztva a bevonatolasi folyamatokhoz és a hasznalt
bevonatanyagokhoz;

A festékanyagok kilonb6z6 iranyokban torténé felhordasanak lehetésége a festett elemhez képest
(pl. ,elére” vagy ,hatra” festés);

Gyors szinvaltd rendszerek és kis alacsony nyomasu tartalyok felszerelésének lehetésége a
szoropisztolyoktdl révid tavolsagra, hogy id6t takaritson meg a festék szinének vagy tipusanak
megvaltoztatasakor, és minimalizalja a festékanyag veszteségét a valtas soran;

Lehet6ség az egyes festékkomponensek (2K és 3K rendszerek) keverésére szolgald rendszerek
integralasara, hogy azok mikodési modjat a kezel6panelen lehessen kivalasztani;

Folyékony ragasztok felvitele a membranprésekre a bevono foliak ragasztasahoz.

Bejovo levegd fuvo- és szlrérendszer Elszivo és szlrérendszer Elektromos és vezérl6 kapcsolotabla
Favoé Fuavo tartés allando Valtoz6 teljesitményl elszivd ventilator, érint6képernyds Az automatikus festégépbe integralt elektromos kapcsolotabla és
kapacitas, érintésérzékeny vezérlépanelen kezel6panelen keresztill vezérelhetd; vezérlészekrény;
keresztlil aktivalhatd; Széraz sziirérendszerben miikodd szlirérendszer; A gép Korlli tér és a munkateriilet optimalizalasa;
Mennyezeti sz(rd- és szellozorendszer; Kétfokozatu elszivo levegdsziird rendszer, amely Andreae harmonikas Nincs sziikség tovabbi csatlakozo kabelekre, kabelcsatornakra
Kétlépcsds beszivott levegd szlrérendszer, amely szintetikus nem tipust, lyukakkal ellatott karton sziirével és PainStop lvegszalas vagy kabelvezetékekre a festégép és a vezérlészekrény kozott;
sz6tt sz(rén és Uivegszalas szlir6n keresztll mikodik; szlrével mikodik;

A gépkezeld altal az elektromos és vezérlérendszerekben okozott
A festéfilke belsé vilagitasaba integralt sz(irérendszer. A 6 szallitészalag mindkét oldalan elhelyezett elszivo sziirék; mechanikai sérlilések lehetéségének minimalizélasa.

Fiokrendszer az elszivo flidk gyors és egyszer(i cseréjéhez;

Kényszeritett légaramlas a festkabin belsejében, ami pozitiv hatassal
van a festési folyamat mindségére.

www.unison.com.pl UNI-SLIM altalénos M
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban elényben részesitett

Az UNI-SLIM L/P modell jellemzéi

Folyamatos miikddésre alkalmas automata fest6gép;

F6 szallitészalag papirboritassal és vakuumos papirrdgzitéssel a festett alkatrészek bal oldaldnak maximalis tisztasadganak fenntartasa és a

festékhulladékok eltavolitdsanak megkonnyitése érdekében;

Papirfeszité rendszer a munkaasztalon papirtekercs-meghajtassal; Toltd szallitészalag

sima szalagboritassal;
Transp ortery) 'sciovvyrolkovvy

Teljesitményparaméterek

Lakkozott elemek maximalis méretei [H x Sz x M]:

Az elemek sulya:
Kapacitas
(a bedllitott bevonat paraméterektdl figgden)

Szdllitészalag sebessége:

A gép miikbdése

barmilyen x 800 x 80 mm
legfeljebb 10 kg
legfeljebb 3,2 m*/min

4 m/min

Automatikus papirtekercsel rendszer a 6 szallitdszalagon; Ajanlott kezel6k

szama: 2 f6 (kezel6 és asszisztens).

Butoralkatrészek Tablak

és munkalapok

Mulanyag

www.unison.com.pl

UNI-SLIM L/P mode
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UNI-SLIM L/P modell

Beszivott levegd flvo és sz(ird rendszer.

Roller szallitészalaggal ellatott kirakd zéna és
papirfeszit6é rendszerrel a f6 szallitészalagon.
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Specyfikacja techniczna
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Elektromos csatlakozas 3x 400 VAC /50 Hz i —— A
Teljesitmény 7,2 kW = = 8 8 . .
Szell6zéventilator teljesitmény 1x1,5 kW ('\ g 9
{
Szelléz6ventilator teljesitmény 6,500 m#/h
1 « b} L
Elszivé ventilator teljesitmenye 1%2,2 kW ! = 780
Elszivo ventilator teljesitménye 7.200 m#h
Stiritett levegé nyomas 6 bar A
d e
Stiritett leveg6 fogyasztas 800 IY'min (bez pistoletow lakierniczych)
suly 2.200 kg 800
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban elényben
részesitett

Az UNI-SLIM L/R modell jellemzéi

Folyamatos miikddésre alkalmas automatikus fest6gép;

F6 szdllitdszalag kétfokozatu rakelt festékvisszanyer6 rendszerrel; Tolt szallitészalag sima

szalagboritassal;
Hengeres kimeneti szallitészalag.

MUkodési paraméterek

Festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]:

Az elemek sulya:
Kapacitas:
(a bedllitott bevonat paraméterektdl fliggden)

Szdllitészalag sebessége:

Automatikus gép mikodés

Squeegee festékvisszanyerd rendszer;

Sugarzdszalagos tisztitd rendszer kilsé tisztitoszer-tartallyal; Gravitacids festékaramlas a visszanyert

festék tartalyaba;
Oldészerallé 16 szallitoszalag; Ajanlott kezel6k szama: 2 f6 (kezel6 és
asszisztens).

barmilyen x 800 x 80 mm
legfeljebb 10 kg
legfeljebb 3,2 m*/min

4 m/min

Butoralkatrészek

Panelek és munkalapok

Mdanyag

www.unison.com.pl
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UNI-SLIM L/R modell

Kétfokozatu gumibetétes festékvisszanyerd és
f6 szallitdszalag-tisztitd rendszer.

Négy automatikus festékszéroval felszerelt festofej.
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Miszaki adatol
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Elektromos csatlakozas 3 x400 VAC /50 Hz | e
Teljesitmény 7.2 kW A ‘ ; 8
Szellézéventilator teljesitménye 1x1,5kW ™
Taplalo ventilator teljesitménye 6500 m¥h ‘ \
Elszivé ventilator teljesitménye 1x2,2 kW | E— |
7
Elszivo ventilator teljesitménye 7200 m¥h - 80
Siritett leveg6 nyomas 6 bar
Sdritett levegd fogyasztas 50 I/min (spray pisztolyok nélkl)
Suly 2200 kg
800

www.unison.com.pl UNI-SLIM L/R modell | 49
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Teljesitményparamétel
ek

Alapvetf jellemzék és felszereltség

Viszonylag nagy kapacitasu, rendkivul egyszerlien kezelhet6 polcos szarit;

Polcos szaritd, amely kiilonbdz6 elemek szaritasara alkalmas, pl. butorok ellils6 részei, ajtdk, butorelemek és mianyag elemek; A szarité kompakt kialakitasa a tartozékokkal és
felszereléssel egytt minimalisra csokkenti a telepitéshez és a folyamatos miikédéshez sziikséges helyigényt;

A polcok kdzotti munkaterilet lehet6vé teszi legfeljebb 80 mm magas targyak betéltését, valamint egy 120 mm magas munkateriilet nagyobb targyak széritdséahoz;
Hémérséklet-szabalyozas a szaritdban az optimalis miikodés, minéség és szaritasi eredmények biztositasa érdekében; A levegd

paratartalmanak mérése a szaritdban a legjobb szaritasi eredmények elérése érdekében;

A szarité minden polca sajat csappantyuval van felszerelve, amelynek segitségével a levegé aramlasa az adott polcra zarhatd vagy nyithatd;

Sima szalagszallitd berendezések a szaritd egyes polcain;

Sima szalagszallit6 a szarit6 be- és kiraké oldalan;

Szerviz- és ellendrzé ajtdk, amelyek lehetévé teszik a szervizmunkak és a mlszaki ellenérzések elvégzését; Szaritdhaz

szendvicspanelekbdl.

Elektromos és vezérl6 kapcsolotabla

Elektromos kapcsolétabla vezérlészekrénnyel a szaritd mellett,
amelynek elhelyezése a mikodés szempontjabol a
legkedvezdbb helyen lehetséges;

A szarito korili tér optimalizalasa a munkaterileten;

Az elektromos és vezérlérendszerek mechanikai karosodasanak
minimalizalasa a szaritd kezel6i altal.

www.unison.com.pl POLCOS SZARITO modell UNI-LEVEL 6
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A szaritd mikddése

A szaritot az automatikus festdgép vezérlépaneljérél vagy sajat vezérlépaneljérdl lehet iranyitani, ha a szaritd kiilonallé eszkdzként miikodik;
Erintsképerny&s vezériépanel, amely gyors, egyszer(i és intuitiv kezelést biztosit, ha a szarit6 killénallo eszkdzként mikadik; A vezérlgpanel
képernyéjének mérete lehetévé teszi a szarité mitkodésével kapcsolatos dsszes szlikséges informacid és paraméter megtekintését; A vezérlépanel
optimalis elhelyezkedése a be- és kirakodasi teriilethez képest lehet6vé teszi a szaritasi folyamat figyelemmel kisérését;

Lehet6ség a szaritd 1-6 polccal vald miikddésének bedllitasara; Az alkatrészek

szaritasi idejéenek sima bedllitasa a vezériGpanelen;

A szdllitészalag sebességének sima beallitasa a kezel6panelen;

Statisztikak lekérdezése, pl. polcok kihasznaltsaga és egyéb szarité paraméterek; Tetszéleges szamu

tétel elhelyezése a betdltd szallitészalagon;

Elére beallitott szaritasi paraméterek mentésének és kivalasztasanak lehetésége; A

szarit6 hatékony és problémamentes mikodését biztosité PLC vezérls;

A miikddés nem igényel specidlis ismereteket a szaritas és/vagy programozas terén;

A szarité miikodésének intenzitasatdl fliggen optimalisan kivalasztott izemeltet6i Iétszam (1-2 &), ami jelentdsen csokkenti a munkaeré-koltségeket;
Online szolgaltatas, ha a szarit6 csatlakozik az internethez.

Fatési rendszer és Iégaramlas-rendszer a szaritoban

A melegviz-ellatas paraméterei, valamint a szaritasi folyamat hémérséklete és paraméterei alapjan kivalasztott teljesitmény légfitdé (max. 75 kW);
A fitéberendezés altalaban a adott izemben meglévé kdzponti flitési rendszerbdl kapja a flitékozeget; A fiitéberendezés részletes

paramétereit az adott izem kapacitasa és a meglévé infrastruktira alapjan hatarozzak meg és valasztjak ki; A szaritdban szabalyozott és
kényszeritett |égaramlas pozitiv hatssal van a szaritasi folyamat minéségére;

A szaritéban a légaramlast el6segitd fécsatorna-ventilator, valtozo teljesitményd, érintéképernyds kezel6panelen vezérelhetd;

Valtozo teljesitményi elszivo ventilator a levegéeseréhez, érintéképernyds kezel6panelen vezérelhetd; A szaritdban a levegd nagy része zart korben
kering;

A beszivott levegd (bedmlé levegd) a gyarcsarnokbdl pétiodik;

A nem megfelel§ paraméterekkel rendelkez6 levegd automatikusan a gyarban meglévd kiilsé szelléz8csatornakba kertl;

A lakk aramlasi idejének beallitasa a szaritdban, a ventilator kikapcsolt allapotaban, a részletekhez megfelelé hémérséklet elérése érdekében.
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Miszaki adatol
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Részletes miiszaki adatok ™
A szarit6 polcainak szama: 6 i
Polcok hossza: 6900 mm
A szaritdban 1évé szallitészalagok szélessége: 1350 mm
Az elemek maximalis magassaga: 80 mm (5 polc
esetén)
120 mm (1 polc
esetén)
Csatorna ventilator teljesitménye: 9000 m3/h 9240
Légcserélés a szaritoban friss levegd érdekében: akar 2500 m3/h
Szerviz- és ellendrzd ajtok: 2db
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TOBBFELE BERENDEZES ES KISEGITO ESZKOZOK

Vezetékes szallitok

L
T Alkatrészek szaritasa UNI-

Két egymast kovetd berendezés és/vagy dllomas kozotti elemek Wil@kgatasara tervezték. % LEVEL polcos szaritok Atjarhato

Kilénbdz6 hosszisagu és szélességli szallitoszalagok betdltésg

szinkronizalasi funkcioit latjak el.
Szallitészalag-valtozatok:

- sima szerkezeti szalagszallitd
- hornyolt szalagszallitd

- larcuchowe
- Gorgd

Keresztiranyu szallitdszalagok Azg
alkatrészek szallitasanak iranyanak
megvaltoztatasara tervezve

Automatikus forgéasztalok

Alkatrészek helyzetének megvaltoztatasara tervezve
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UNISON

Katalogus kiadas: 09.2018

Ez a kataldgus nem mindsiil a Polgari Torvénykonyv értelmében vett ajanlatnak.

A katalégusban szerepld informaciok a nyomtatas id8pontjaban aktualisak.

Az UNISON fenntartja a jogot a miiszaki paraméterek, a termékleirasok és a
felszereltség megvaltoztatasara.

A hasznalt nyomdai technika miatt a bemutatott termékek szinei eltérhetnek az eredetitdl. Az azonos
termékcsaladra vonatkozo korabbi katalégusok mar nem érvényesek. A jelenlegi
katalégus a www.unison.com.pl oldalon is elérhetd.

UNISON - Minden jog fenntartva.

www.unison.com.pl
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