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El szoris...

2000-ben kezdtiik meg tevékenységiinket

A vdllalat székhelye és gyartoliizeme Cieplewo varosaban, ,"'-  kozelében talalhato.

Jelenleg koriilbelil 50 alkalmazottat foglalkoztatunk.

Uzleti profil

Szenvedélyesen foglalkozunk 0 szaritok, 0 és a festési folyamatot
berendezések gyartasaval.

K+F

Berendezéseinket mi tervezziik és folyamatosan fejlesztjik. A
fejlesztési folyamatot egy professziondlis ~ $
felligyeli.

Egyuttm kodés

A legtobb alkatrészt és alkatrészcsoportot hdzon belll gyartjuk.

Egyuttm &odunk alkatrészek és alkatrészcsoportok beszallitoival is, killéndésen az automatizalasi
és elektronikai iparagakbdl, és a legfejlettebb és legmegbizhatébb megoldasokat valasztjuk ki.

Ugyfeleinka $ gyartjak:
Butorfrontokat
Butoralkatrészeket
Ajtokat
Munkalapokat és paneleket
Koporsokat

M 7anyag
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UNI-CLEVER altalanos

I P G- |
MO IaClORK
"$ 6 és felszereltség
Automatikus 0 amely ( $tesziaszoropisztolyok ot tengelyen (X, Y, Z, A, B) 7" S
= = - . o Programozhaté szérdpisztoly-mozgasok: linearis mozgéas az X, Y, Z tengelyek mentén, valamint forgas a fligg leges
= _ - — — — z . . T o . . . oL
e (A) és vizszintes (B) tengelyek korlil; Széréfej, amely  ( $teszi legfeljebb 4 automata sz6répisztoly

felszerelését;
A felszerelt szoropisztolyok szama és funkcidja (pl. forgd vagy rogzitett) a végzett festési folyamatoktol fiigg;

AO Osebessége vizszintes sikban (az X és Y tengely mentén) legfeljebb 90 m/perc, 0 # sikban (a
Z tengely mentén) pedig legfeljebb 30 m/perc;

Az automatikus szérépisztolyok, amelyek meghatarozott 7 "  paraméterekkel viszik fel az anyagot,
minimalizaljak a festék pazarlasat, csokkentik a festési folyamat " ' ' &sa 7 0 %' &
A rendszerrel és 0 vilagitassal ellatott 0 0# ( $tesziafestésifolyamat folyamatos

Afest kabin belsejébe valé kdnny 7hozzaférést biztositd szervizajtok vészledllito rendszerrel vannak ellatva, amely
akkor aktivalodik, ha az ajtékat m koddés kozben kinyitjak.

A0 kompakt kialakitasa, 2 $s berendezéseivel egyiitt, minimalizélja a telepitéshez és a
folyamatos m kodéshez sziikséges helyet;

A korabban telepitett rendszer segitségével $ 0 o# id! 2 (.
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informacié altalanos  UNI-

Ol E\N/ED

CLEVER
A A 7 "
9ép -
—_—_m
Az % ' biztositja a fest gép gyors, % &s intuitiv kezelését. UNISIIN
A Y% mérete (&tlés: 15") (  $teszi az automatikus fest gép m kddésével kapcsolatos dsszes

szlikséges informacié és paraméter megtekintését.

Lehet ség van kiilénbdz festési programok mentésére és kivalasztasara, amelyek meghatarozzak a festésre szant konkrét
elemek éleinek, oldalso fellileteinek és sikjainak festési folyamatat.

A ' abetoltési teriilet kdzelében talalhatd;

PLC $ amely biztositja a gép hatékony és problémamentes 7 "

A kezelés nem igényel festéssel és/vagy programozassal kapcsolatos szakértelmet;

A gép m kodésének intenzitasatol fiilgg en optimalisan kivalasztott izemeltet i létszam (1-2 f ), ami 6 csokkenti a
' S

Afest fej szervizelési helyzete lehet vé teszi a fest berendezés folyamatos karbantartasat;

= a ' elhelyezésének kivalasztasara a rakodasi zéna bal vagy jobb oldalan; Lehet ség a vonalk6d-
rendszerrel val6 integraciora;

Online szolgaltatas, haa 0 csatlakozik az internethez.

_— @ @ e
_ —_— —— ———
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UNI-CLEVER altalanos

Festékanyagok és festékaramkorok

Az UNI-CLVER automata 0 # | tipusu festékanyagok
felvitelére alkalmas, példaul:

Faanyagok festésére szolgal6é anyagok: vizbazisu, nitrocelluléz, szeszalapu,

Lakkok: poliuretan, poliészter, akril, vizbazist és vizbazist UV;
Festékanyagok felvitele alacsony és/vagy magas nyomasu
technoldgiaval;

= ( akar 6 0 & ' telepitésére festékaramlas nélkul,
vagy akar3 0 & ' telepitésére festékaramlassal;

A0 & szama optimdlisan van kivalasztva a festési
folyamatokhoz és a hasznalt festékanyagokhoz;

= ( a festékanyag # !  irdnyokban felvitelére a
festett elemhez képest (pl. V Vegy ,hatra” festés);

Ugynevezett gyors szinvaltdé rendszerek és kis alacsony nyomasu _
tartalyok felszerelésének lehet sége a szoropisztolyoktdl rovid

tavolsagra, hogy " takaritson meg a festék szinének vagy Elektromos és vezérl kapcsolétabla

tipusdnak megvaltoztatasakor, és minimalizdlja a festékanyag

veszteségét a valtas soran;

= ( az egyes festékkomponensek keverésére szolgalo Az automatikus 0 I integrélt elektromos kapcsolétabla és
rendszerek (2K és 3K rendszerek) integralasara, hogy azok $ %S

7 " modiata ' lehessen kivalasztani; A gép korili tér és a munkateriilet optimalizalasa;
Folyékony ragasztok alkalmazasanak  ( a membranprésekre Nincs sziikség tovabbi csatlakozo kabelekre, kabelcsatornakra vagy

tortén  bevonatféliak ragasztasahoz. kabelvezetékekre a fest gép ésavezérl szekrény kozott;

A gépkezel altal az elektromos és vezérl rendszerekben okozott
mechanikai sérilések  ( minimalizalasa.
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informacié altalanos  UNI-

Beszivott $ favo-és 7 "

Véltozé 6 2 Veéntilator, % $ '
allithato;
A festési terlilet felett elhelyezett mennyezeti 7 "y =
3 beszivott $ 7 " sgintetikus nem \
7 $éslvegszdlas 7 $ S UHISGH

A fest filke ! vilagitasaba integralt 7 "

Elszivb és 7 endszer

Valtozé 6 2 %@Iszivd  ventilator, érint képerny s
kezel panelen keresztul $ (;
Széraz 7 " A

Kétfokozatl elszivott leveg sz # rendszer, amely egy Andreae
harmonikas tipusy, lyukakkal ellatott karton 7 és egy PainStop
Uvegszalas 7 segitségével m kodik;

A 7 0# a gép hatso falan vagy vizszintesen a
munkaterulet kozelében helyezkedik el;

Kényszeritett légaramlés a fest kabin belsejében, ami pozitiv hatéssal van a
festési folyamat min ségére.

www.unison.com.pl Altalanos informéciok az UNI 07
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UNI-CLEVER modell O/F
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Cél és teljesitményparaméterek Az iparagban % ! részesitett

Az UNI-CLEVER O/P modell 6

Butorok  #
) ) ) L LA L - P részei

Forgoasztal, amely a részegységek be- és kirakdsahoz sziikséges " csokkentésével noveli a folyamat

hatékonységat, Két munkaasztal, amely bitoralkatrészek be- és kirakdsahoz alkalmas; Butoralkatrészek
A munkapadok papirral vannak boritva, hogy a festett alkatrészek alsé feliilete maximalisan tiszta maradjon, és a festékhulladékok Tablak és
eltavolithsa megkonnyiljon;

H' 2 0 r2ndszer a papir $ ellatott munkaasztalokon; munkalapok
Az lizemmad elinditasa utan automatikusan bezar6dé és kinyilé " 9% festési teriilet maximalis tisztasaganak fenntartasa érdekében. Ajtok

Teljesitményparaméterek M 7anyag

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2500 x 1000 x 180 mm

Alkatrészek sulya: legfeljebb 100 kg

A munkaterilet bevonatolasanak becsiilt ideje (a

bevonat ' ' 0# R8 1,5-3 perc

Az alkatrészek munkateriiletre valo felhelyezéséhez szilkséges ": 10 masodperc (a forgoasztal forgasi ideje)

Agép 7 "

Lézeres 6 amelyek megmutatjadk a 0 " elemek helyét a rakod6asztalon; 1-8 elem festésének lehet sége a munkaasztal
egyetlen rakodésa soran;

= ( az elemek éleinek egy- vagy tdbbszori festésére és a feliiletek keresztfestésére a legjobb festési eredmények elérése
érdekében;

= a o0 beéllitott festési programok mentésére és kivalasztasara, pl. téglalap alaki elemek, Ugynevezett ,rejtett fogantyaval”

elemek, maratott elemek esetében;

Ajanlott & 8 0 (lakkozégép ).

www.unison.com.pl UNI-CLEVER modell O/F
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»  UNI-CLEVERodellOfF

Bevonofej alkalmazasi ' ' $ ' + (
alacsony nyomasu tartalyrendszerrel és beépitett automata
szoropisztolyokkal.

Két papirral boritott munkaasztal és egy forgdasztal,
amelyek 6 csokkentik az alkatrészek be- és
kirakasahoz szilkséges "
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M &zaki adatok

1130
920

M %zaki adatok

Elektromos csatlakozas

Teljesitmény

Szivéventilator teljesitménye

Max. ellatéventilator teliesitmény

Elszivo ventilator teljesitménye

Maximalis elszivé ventilator teljesitmény
7 2 leveg nyomas

7 2 leveg fogyasztas
Suly

—

3x 400 VAC /50 Hz
14,5 kW

2x0,75 kW

11 800 md3/h

3 kw

10 000 m3/6ra

6 bar

800 I/min (spray pisztolyok nélkul)

4975 kg
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban %!
részesitett

Az UNI-CLEVER O/D modell 6

Forgdasztal, amely noveli a folyamat hatékonysagat, gyorsitja a festési " walamint az alkatrészek be- és kirakasat; Forgatd, amely  (
teszi az ajtélapok mindkét oldalanak festését egyetlen behelyezéssel a 0 | &z izemmdd elinditasa utan automatikusan bezarédo és
kinyildo " %amely maximalis tisztasagot biztosit a festési teriileten.

Teljesitményparaméterek

$

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2500 x 1100 x 150 mm
Az elemek sulya: legfeljebb 100 kg
A szarny egyik oldalanak becsiilt festési ideje (a beéllitott
festési ' 0# R8 1,5-3 perc
Az elemek munkateriiletre valo betoltésének ideje: 10 méasodperc (a forgéasztal forgasi ideje)
Agép 7 "
= ( meghatarozott, 0 festési programok mentésére és kivalasztasara, pl. # ! ajtdlap-kialakitdsokhoz;

Lehet ség az ajtéélek egy- vagy tébbszori bevonasara és a feliiletek keresztbevonasara a legjobb bevonasi eredmények elérése érdekében;

Ajanlott széma:2 0 O és asszisztens).

Butorok # részei
Butoralkatrészek

Deszkak és munkalapok

Ajtok

www.unison.com.pl

UNI-CLEVER O/D mode
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UNI-CLEVER O/D mo

Az ajtélap a forgatd fogantyljaba helyezve.

Ajtészarny a festési folyamat soran, masodik afiasy a be- és
kirakodasi terileten.
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M %&zaki adatol

1025

2060

1130

M %zaki adatok

Elektromos csatlakozas

Teliesitmény

$ &teljesitménye

Taplal6 ventilator teljesitménye

Elszivo ventilator teljesitménye

Elszivé ventilator teljesitménye
7 2 leveg nyomas

7 2 leveg fogyasztas
Saly

T

3 x 400 VAC /50 Hz

14,5 kw
2x0,75 kw

11 800 m¥h
3 kw

10 000 m3/h
6 bar

100 I/min (spray pisztolyok nélkuil)
4760 kg

i

370

&

2550

2700

3080

4040

3865

N

500

2850

N

1100

2500

4850

5025
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek Az iparagban %!

reszesitett
Az UNI-CLEVER O/C modell 6
Forgdasztal, amely noveli a festési folyamat hatékonysagat és csokkenti a koporsék be- és kirakasahoz szilkséges "  ISidraulikus
ollés +amely (  $teszia koporso telies magassaganak festését egyetlen behelyezés alatt; Deszkak és fedlapok
A koporso pontos pozicionaldsa és rogzitése a koporso teljes feliiletén egyenletes festési eredmény elérése érdekében;
Az lizemmad elinditasa utdn automatikusan bezarodé és kinyilo " %hegy a festési teriilet maximalis tisztasagat biztositsa.
Koporsok

Teljesitményparaméterek

A lakkozott elemek maximélis méretei [H x Sz x M]: 2500 x 900 x 600 mm
Az elemek stlya: legfeljebb 400 kg
Becsilt festési "
(a bedllitott bevonat * 0# ) 1-3 perc
Az alkatrészek munkateriiletre valé felhelyezéséhez szikséges " 10 méasodperc (a forgéasztal forgasi ideje)
Agép 7 "
= ( a koporsd fedelének és aljanak egyetlen betdltéssel festésére, hogy az egész szett szine azonos legyen;
= ( a o0 beallitott festési programok mentésére és kivalasztasara, pl. # ! koporsotervek és -tipusok esetén; = = .
A koporso éleinek egy- vagy tobbszori festésének, valamint a feliiletek keresztiranyu festésének  ( a legjobb festési eredmények elérése - E
érdekében; =t
=
Ajanlott széma:2 0 O és asszisztens). e

www.unison.com.pl UNI-CLEVER modell O/C
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»  UNI-CLEVER modell O/C

Fest fej a festési folyamat soran.

A festett elem (kopors6) hidraulikus ollos

18 UNI-CLEVER modell O/C u N|SON



M %&zaki adatol

1030

—

1130
85

4
—

Dane techniczne

Elektromos csatlakozas
Teliesitmény
$ &teljesitmény

Beszivo ventilator teljesitménye
Elszivo ventilator teljesitménye
Elszivé ventilator teljesitménye

7 2 leveg nyomas

7 2 leveg fogyasztas

Saly

2550

2700

3080

4040

3x400 VAC /50 Hz

15,6 kW

2x0,75 kKW

11 800 m¥h

3 kW

10 000 md/h

6 bar

100 I/perc (spray pisztolyok nélkil)

5755 kg

4050

1850

TN

2195

25B5

500

905

2890

4850

5025

315

www.unison.com.pl
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek Az iparagban %!

reszesitett
Az UNI-CLEVER L/P modell 6 Butorfrontok
Folyamatos 7 alkalmas 0 ; Butorelemek Deszkak
s,zallltoszlalag papi ,rblorltassal és ve_l_k.L_J_ur.nos papirrgzitéssel, hogy a festett alkatrészek bal oldala maximalisan tiszta maradjon, és a és munkalapok
festékhulladék eltavolitasa megkdnnyiiljon;
Tapinthat6 ! G! $széllitdészalag sima szalagboritassal; Kibocsaté szallitdszalag Ajtok
barazdalt szalagboritassal;
H' 2 0 ndszer a munkaasztalon papirtekercs-meghajtassal;
A festett elemek helyzetét, szélességét és hosszat automatikusan 0 2D-szkenner, integralva a O $ 6% M 7anyag
Automatikusan zar6do6 ésnyilé " % betoltési és kirakasi terlileten a lakkozasi teriilet maximalis tisztasaganak fenntartasa érdekében.

Teljesitményparaméterek

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2800 x 1100 x 350 mm
Alkatrészek stlya: legfeljebb 400 kg
Becsilt festési "

(a bedllitott bevonat ' 0# ) 1,5-3 perc

Betoltési sebesség: 10 m/perc

Automatikus gép 7

Ciklikus vagy folyamatos izemmédbanis 7 " ( ;

Barmilyen szamu alkatrész (% ( abetdlt szallitdszalagon; ﬁ
= ( van az elemek éleinek egy- vagy tébbszori bevonasara, valamint a feliiletek keresztirdnyd bevonasara a legjobb bevonasi eredmények = =CE
elérése érdekében; EE=S: H
A 0 bevonati programok meghatarozott mentésének és kivalasztadsanak  ( pl. téglalap alakd elemek, igynevezett ,rejtett - == "
fogantydkkal” " elemek, maratott elemek, szilard testek és térbeli elemek esetében; =i

Automatikus vagy kézi papiradagolas;
A 0 széllitészalag mindkét oldalan, fickokban elhelyezett elszivo 7 agyorsés % @seréhez; Ajanlott kezel k szama: 2 f
(kezel és asszisztens).

www.unison.com.pl UNI-CLEVER L/P mode 21
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»  UNI-CLEVERodellLF

2! | 13 +endbzer feszifrendszerrel
és kerekes kocsikkal a papir gyors cseréjéhez.

5 &zallitdszalag papirboritassal

22 UNI-CLEVER modell L/P UNISON



M %&zaki adatol

1040

M %zaki adatok

Elektromos csatlakozas
Teliesitmény
$ &teljesitménye

Taplalo ventilator teljesitménye

Elszivo ventilator teljesitménye

Elszivo ventilator teljesitménye
7 2 leveg nyomas

7 2 leveg fogyasztas
Saly

3x400 VAC /50 Hz

17,85 kW

2 x0,75 kw
11 800 m3h
1x3kw
10 000 m3/h
6 bar

800 I/min (spray pisztolyok nélkil)
6120 kg

(&

Ll
il

2700
3080

1130

11100

2970

3620

315

5695

500

3005

2585

1275

3000

2420

1350

3000

www.unison.com.pl
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparégban % |
részesitett

Az UNI-CLEVER L/R modell jellemz i

Folyamatos m kodésre alkalmas automata fest gép;
$ ' % rendszerrel felszerelt automata 0 S
F széllitészalag gumibetétes festékvisszanyer rendszerrel; " [
! G! $ szdllitdészalag sima szalagboritassal; Kivezet szallitészalag
barazdalt szalagboritassal;

A festett elemek helyzetét, szélességét és hosszat automatikusan 0 2D-szkenner, PLC $ Sintegralva;
A be- és kirakodasi teriileten taldlhatd " %utomatikus bezarasa és kinyitasa a festési teriilet maximalis tisztasdganak fenntartasa
érdekében.

Teljesitményparaméterek

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2800 x 1100 x 350 mm
Az elemek stlya legfeljebb 100 kg
Becsiilt festési "

(a bedllitott bevonat ' 0# ) 1,5-3 perc

Betoltési sebesség: akar 10 m/perc

Automatikus gép m kodés

Ciklikus vagy folyamatos izemmddbanvalé 7 " ( ;
Barmilyen szamu alkatrész elhelyezésének  ( a betolt szallitoszalagon;

= ( az elemek éleinek egy- vagy tdbbszdri bevonasara és a fellletek keresztirany bevonasara a legjobb bevonasi eredmények elérése
érdekében;

= a o0 definilt bevonasi programok mentésére és kivalasztasara, pl. téglalap alaki elemek, Ggynevezett ,rejtett fogantydval”
" elemek, maratott elemek, tdmor és térbeli elemek esetében;

Squeegee festék $ ' % rendszer,

Squeegee-szalagos tisztitd rendszer # tisztitdszer-tartallyal; A lakk gravitaciés aramlasa a
visszanyert lakkot tartalmazo tartalyba;

Oldészerallo f - szdllitészalag;

A 0 széllitészalag mindkét oldalan elhelyezettelszivé 7 A& 7 0) &

gyorsés % @ltavolitasat szolgald fiokos rendszer; Ajanlott kezel k

szama: 2f (kezel és asszisztens).

Butorok  #
részei
Butoralkatrészek
Deszkak és
munkalapok

Ajtok

M 7anyag

WWw.unison.com.pl

UNI-CLEVER UR mode
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» UNI-CLEVER LiRell

Kiegészit felszerelés

UNI CLEVER

o Uzemeltetés ugynevezett $ modban (a bevondfej
a 0 szdllitészalag 7 " kézben a mozgd
bevonatos elemekkel egyitt mozog);

Tovabbi gumibetét-készlet a gyors szinvaltashoz;

i ( tart6 egy masodik szoropisztoly-készlet
felszereléséhez;

A szoropisztolyok kozelében elhelyezett,
alacsony nyomasu tartalyok rendszere;

Automatikus széropisztoly-tisztitd rendszer;

! . (pl. automatikus szérépisztolyok,
alacsony és IMEGES nyomasu szivattyuk,
nyomastartalyok stb.).

Rakodo szallitészalag hornyolt szalaggal és
labfékkapcsoldval.

Lehetségekonfiguraciok

A ! felszerelése az automatikus
szo6répisztoly rakodasi zonajanak bal vagy jobb oldalan;

A festési korok szamanak konfiguralasa rovid és hosszu
sorozatu festéshez;

A fest gép telepitéséhez rendelkezésre &ll6 hely

fuggvényében # | elszivoventilator-elhelyezések
( -

Polcos szaritéval vagy szaritéalaguttal sorba allithato.

F széllitészalag-tisztité rendszer.

26 UNI-CLEVER modell L/IR u N l so N



M %&zaki adatol

1040

M &zaki adatok

Elektromos
csatlakozas

Teliesitmény

Szell z ventilator teljesitménye

Taplalé ventilator teljesitménye
Elszivé teljesitmény
Elszivé ventilator teljesitménye
7 2 leveg nyomas
7 2 leveg fogyasztas
Suly

3 x 400 VAC /50 Hz

18,25 kw

2x 0,75 kw

11 800 m3h

1x3kw

10 000 m3h

6 bar

100 I/min (spray pisztolyok nélkiil)
6120 kg

5695
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban %!
részesitett

Az UNI-CLEVER L/H modell 6

Folyamatos m koddésre alkalmas fest gép;  +be- és kirakd
széllitbszalagok: lancos szallitészalagok;

A festett elemeket ! szallitéelemeken (Un. talcakon) 2 széllitészalagok, amelyek meghatarozzak azok helyzetét és helyét, és
megakadalyozzak azok elmozdulésat a festés és szallitas soran;

Az (gynevezett talcak helyzetének automatikus felismerése a ! széllitészalagon az automatikus fest gép 7 " optimalizalasa
érdekében.

Teljesitményparaméterek

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 1100 x 1100 x 360 mm
Alkatrészek stlya: legfeljebb 100 kg
Becsiilt festési "
(a bedllitott bevonat ' o# ) 1-2 perc/talca
Széllitészalag sebessége: 1 m/perc
Gép 7 "
= ( ) ' 7 +olyamatos vagy kdvet izemmodbanvald 7 " ;
= van az alkatrészek és alakjatol 0 # az Ugynevezett talcakra az optimalis szamu alkatrész elhelyezésére;

Az elemek éleinek vagy oldalso felilleteinek egy- vagy  !'! ‘bevonatolasa, valamint a felliletek keresztbevonatolasa a legjobb bevonati
eredmények elérése érdekében;
definilt bevonasi programok mentésének és kivalasztasanak  ( ;

A 0 széllitészalag mindkét oldalan és kdzvetleniil a bevonasi zona alatt elhelyezett elszivd 7  megndvelt felilete;
Fidkrendszer az elszivé foliak gyors és egyszer 7cseréjéhez; Ajanlott
szama:2 0 O és asszisztens).

Butoralkatrészek

M 7anyag

www.unison.com.pl

UNI-CLEVER L/H mode
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»  UNI-CLEVERodell LI+

2\

Az automatikus 0 lintegralt $ Bsa
festési tertilet mindkét oldalan leveg t elszivd
Y&

a festési zona mindkét oldalan.

Lancos szallitoszalag az Ugynevezett talcak” mozgatasara,
amelyek a festett elemek rogzitésére szolgdlo !
elemek.

30 UNI-CLEVER LH modell UNISON



Specyfikacja techniczna
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Dane techniczne
2

Elektromos csatlakozas 3 x 400 VAC / 50 Hz « —

Teljesitmény 16,14 kW (% § §

Szell z ventilator teljesitmény 2x0,75 kW @™ — £

Szell z ventilator teljesitmény 11,800 m#h o —

[@]

Elszivé ventilator teljesitménye 2% 2,2 kW 9

Elszivé ventilator teliesitménye 14,400 m*h ==

S Titett leveg nyomas 6 bar I { & 1 ‘/ U

S titett leveg fogyasztas - U 2385

Sy 5.570kg 1450 4850 1550

www.unison.com.pl UNI-CLEVER model L/H
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek Az iparagban %!

reszesitett
Az UNI-CLEVER L/C modell 6
Folyamatos 7 " alkalmas automata 0 kosszanti koporsébetoltéssel;  +! és kirako
széllitszalagok: koporsok széllitasara alkalmas lancos szallitészalagok; Hidraulikus ollés +amely (  S$teszi
a koporsok festését rogzitett magassagban;
Koporsépozicional6 rendszer a ! szdllitészalagon, amely biztositja a festék egyenletes felvitelét a koporsé minden feliiletére.
Koporsok

Teljesitményparaméterek

Festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: 2500 x 900 x 600 mm
Alkatrészek stlya: legfeljebb 400 kg
Becsillt festési "
(a bedllitott bevonat ' 0# ) 1-3 perc
Betoltési sebesség: 10 m/perc
Gép 7 "
= ( a koporsd fedelének és aljanak egyetlen betdltéssel festésére, hogy az egész szett szine azonos legyen;
= ( a o0 beallitott festési programok mentésére és kivalasztasara, pl. # ! koporsotervek és tipusok esetén;

A koporso éleinek egy- vagy tobbszori bevonasa és a feliiletek keresztiranyt bevonasa a legjobb bevonasi eredmények elérése érdekében;
Fiékrendszer a film méreteinek gyors és egyszer 7kivételéhez; Ajanlott

=
=
=3
< B
e =
=
=
-

széma:2 0 O és asszisztens).

.
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Légelszivo rendszer.

Kopors6-pozicionald rendszer a betdlt szallitoszalagon.
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M %&zaki adatol

1040

M %zaki adatok

Elektromos csatlakozéas
Teljesitmény

$ &teljesitménye
Taplalo ventilator teljesitménye
Elszivo ventilator teljesitménye

Elszivé ventilator teljesitménye
S Titett leveg nyomas

S Titett leveg fogyasztas
Sdly

2060

3 x 400 VAC /50 Hz

18,65 kw
2x0,75 kw

11 800 m¥h
2x2,2kw

14 400 m3h
6 bar

100 I/min (spray pisztolyok nélkiil)
6120 kg

- —

2550
2700
3080

11 000

790

2580
470

2310

4850

3000

www.unison.com.pl
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek Az iparagban %!

reszesitett
Az UNI-CLEVER T/C modell 6
Folyamatos 7 " alkalmas automata 0 keresztiranyd koporsobetdltéssel;  +! és kirako
széllitszalagok: koporsok szallitasara alkalmas lancos szallitészalagok; Hidraulikus ollés +amely (  S$teszi
a koporsok festését rogzitett magassagban;
Koporsépozicionalé rendszer a rakodé széllitszalagon, amely biztositja a festék egyenletes felvitelét a koporsd minden felletére;
Elszivocsatornakkal ellatott elszivo 7 rendszer, amely az automatikus 0 alatt, a padléban taldlhato (a fenti 7 " nem Koporsok

része ennek a géptipusnak az alapfelszereltségének).

Teljesitményparaméterek

A festett elemek maximalis méretei [H x Sz x MJ: 2500 x 900 x 600 mm
Az elemek sulya: legfeljebb 400 kg
Becsilt festési "
(a bedllitott bevonat * 0# ) 1-3 perc
Széllitészalag sebessége: 10 m/perc
Agép 7 "
A koporso fedelének és aljanak egyetlen munkamenetben festésének  ( hogy az egész szett szine azonos legyen;
A 0 bedllitott festési programok mentésének és kivalasztasanak  ( pl. # | koporsotervek és -tipusok esetén; k=

A koporso éleinek egy- vagy tobbszori bevonasa és a feliiletek keresztirany( bevonasa a legjobb bevonéasi eredmények elérése érdekében;
Ajanlott & 200 és asszisztens).
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»  UNI-CLEVERmodel

Kopors6-behelyezpozicionald rendszer.

Hidraulikus ollés 4 amely (4 )eszia koporso teljes
magassaganak festéseét.
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M A&zaki adatok
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M &zaki adatok o e
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Elektromos csatlakozéas 3 x 400 VAC /50 Hz Il
Teljesitmény 14,25 kW
$ &teliesitménye 2x0,75 kW
Taplalé ventilator teljesitménye 11800 m3h e e =
Elszivo ventilator teljesitménye
Elszivé ventilator teljesitménye
S Titett leveg nyomas 6 bar
S itett leveg fogyasztas 100 I/min (spray pisztolyok nélkul) 2580
Suly 5570 kg
8105

www.unison.com.pl
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UNI-SLIM Aaltalanos informaciok

"$ 6 és felszereltség
Nagy 6 2 Yermdkivil kdnnyen ( automata 0 Agép
folyamatos m &odésre lett tervezve;
+tamely (  $teszia 0 Ooskcilldle 7 " a felszerelt automatikus szo6répisztolyokkal;
fej, amelyre legfeljebb 4 automata szérépisztoly ( fel,

A felszerelt szoropisztolyok szama és m kodési paraméterei a végzett festési folyamatoktdl fliggenek;
Az automatikus szdrdpisztolyok, amelyek pontosan és pontosan bedllitott és meghatarozott paraméterekkel viszik fel a festéket a

festett elemekre, minimalizaljak a festék pazarlasat, csokkentik a festési folyamat " ' ' &és a filmfogyasztast;

2D szkenner, amely automatikusan felismeri a festett elemek helyzetét, szélességét és hosszat, integralva a fest gép
vezérl jével;

A0 0B " sebessége akar 80 miperc;

Uvegezett 0 o# 7 rendszerrel és 0  vilagitassal, amely (  $teszi a festési folyamat folyamatos ;
A0 kompakt kialakitasa 2 és felszereléssel, minimalizélva a telepitéshez és a folyamatos m kddéshez

szlikséges helyet.

Agép 7 "
b % ' afest gépgyors, % &s intuitiv kezeléséhez;
A %mérete (  $tesziaz aktudlis 7 " kapcsolatos 0sszes sziikséges informacio és paraméter
megtekintését;
A sz6ropisztolyok munkahataranak bedllitasa a ' az elemek éleinek és fellileteinek optiméalis min ség 7festése
érdekében;
= szamu alkatrész elhelyezésére a betolt szallitdszalagon;
= meghatarozott festési programok mentésére és kivalasztasara, amelyek meghatarozzék a 0 0os "

sebességét és a szallitoszalagok adagolasi sebességét;
Akezel panel arakodasi terilet kdzelében talalhato;

PLC $ amely biztositja a gép hatékony és problémamentes 7 ;
A m kodéshez nincs szlikség festés és/vagy programozas terén szerzett szakértelemre;

Agép 7 " intenzitasatol 0 # optimalisan kivalasztott létszam (1-2 0 Rmi 6 csokkenti a
koltségeket;

AO Osz@rvizelési helyzete (  $teszia 0 ! " folyamatos karbantartasat; Online
szerviz, ha afest gép csatlakozik az internethez.

40 | UNI-SLIM éltalanos
informaciok



altalanos informaciok UN(-SLIM

Festékanyagok és festékaramkorok

Bevonatol6 gép, amely # !

tipust bevondanyagok, példaul festékek és lakkok felvitelére szolgal:

vizbazisu, nitrocelluldz, szeszalapu, oldoszer alapu, poliuretén, poliészter, akril és vizbazist UV;
Festékanyagok alacsony és/vagy magas nyomasu technoldgiaval tortén felnordasénak lehet sége;

Legfeljebb 4 bevonatkdr telepitésének (
legfeljebb 2 bevonatkér telepitésének  (

bevonatanyag-keringetés nélkil, vagy
bevonatanyag-keringetéssel;

A bevonataramkérok szama optimalisan van kivalasztva a bevonatolasi folyamatokhoz és a hasznalt

bevonatanyagokhoz;

A festékanyagok # !
(pl. el re”vagy ,hatra” festés);

irdnyokban

Gyors szinvaltd rendszerek és kis alacsony nyomasu tartalyok felszerelésének

szoropisztolyoktdl rovid tavolsagra, hogy

felhordasanak

a festett elemhez képest

( a

takaritson meg a festék szinének vagy tipusénak

megvéltoztatdsakor, és minimalizalja a festékanyag veszteségét a valtas soran;

Lehet ség az egyes festékkomponensek (2K és 3K rendszerek) keverésére szolgalé rendszerek
integralasara, hogy azok m kodési modjat a kezel panelen lehessen kivalasztani;

Folyékony ragasztok felvitele a membranprésekre a bevono félidk ragasztasahoz.

Bejov $ favé-és 7
Favo Favo tartés allandé

kapacitas, érintésérzékeny vezérl panelen
keresztil aktivalhato;
Mennyezeti 7 és "y

3 beszivott $ 7 " amely szintetikus nem
7 ésiivegszdlas 7 keresztil 7 " S

Afest filke bels vilagitasaba integrélt sz # rendszer.

Elszivb és 7 endszer

Valtoz6 6 2 %elszivd ventilator, érint képerny s
kezel panelen keresztul $ (;

Széraz sz * rendszerben m k6d sz * rendszer;

Kétfokozatl elszivd ~ $ 7 rendszer, amely Andreae harmonikas
tipusy, lyukakkal ellatott karton sz # vel és PainStop lvegszalas
szt vel m kodik;

Af szallitészalag mindkét oldalan elhelyezett elszivo 7
Fiokrendszer az elszivo folidk gyors és egyszer 7cseréjéhez;

Kényszeritett légaramlas a 0
van a festési folyamat

'l belsejében, ami pozitiv hatassal

Elektromos és vezérl kapcsolétabla

Az automatikus 0
vezérl szekrény;

A gép korlli tér és a munkateriilet optimalizalasa;

Nincs sziikség tovabbi csatlakoz6 kabelekre, kabelcsatornakra
vagy kébelvezetékekre a 0 ésavez Ybzott;

A gépkezel Altal az elektromos és vezérl rendszerekben okozott
mechanikai sérilések  ( minimalizalasa.

! integralt elektromos kapcsol6tabla és

www.unison.com.pl

UNI-SLIM altalanos |
informéaciok
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek Az iparagban % ! részesitett

Az UNI-SLIM L/P modell 6

Folyamatos 7 " alkalmas automata 0 Butoralkatrészek Tablak

szallitészalag papirboritassal és vakuumos papirrdgzitéssel a festett alkatrészek bal oldalanak maximalis tisztasdganak fenntartasa és a és munkalapok
festékhulladékok eltavolitasanak megkonnyitése érdekében;

H' 2 0 r2ndszer a munkaasztalon papirtekercs-meghajtassal; Tolt szallitészalag
sima szalagboritassal;

Trans orter ' diovvyrolkovwy
M 7anyag

Teljesitményparaméterek

Lakkozott elemek maximalis méretei [H x Sz x M]: barmilyen x 800 x 80 mm
Az elemek sulya: legfeljebb 10 kg
Kapacitas
(a bedllitott bevonat ' * 0# ) legfeljebb 3,2 m*min
Széllitészalag sebessége: 4 m/min

Agép 7 "
Automatikus ' 2 rendszer a 0 széllitészalagon; Ajanlott kezel k

szdma: 2f (kezel és asszisztens).

Www.unison.com.pl UNI-SLIM L/P mode | 43



UNI-SLIM L/P modell

Beszivott $ flvoés 7 rendszer.

Roller szallitbszalaggal ellatott kirak6 zéna és
papirfeszit rendszerrel af szallitészalagon.
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1450
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Elektromos csatlakozas
Teljesitmény

Szell z ventiltor teljesitmény
Szell z ventilator teljesitmény
Elszivo ventilator teljesitménye
Elszivé ventilator teljesitménye
S fitettleveg nyomas

S fitett leveg fogyasztas

Suly

2275
1500

480
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UNI-SUM modell L/R
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Rendeltetés és teljesitményparaméterek

Az iparagban %!
részesitett

Az UNI-SLIM L/R modell 6

Folyamatos 7 " alkalmas automatikus 0 ;
szallitoszalag kétfokozatul rakelt 0 $ ' %rendszerrel; Tolt szallitészalag sima
szalagboritassal;

Hengeres kimeneti szallitoszalag.

M kbdési paraméterek

Festett elemek maximalis méretei [H x Sz x M]:

Az elemek sulya:
Kapacitas:
(a bedllitott bevonat ' * 0# )

Széllitészalag sebessége:

Automatikus gép 7

Squeegee festék $ ' % rendszer,

Sugarzdszalagos tisztito rendszer # tisztitoszer-tartallyal; Gravitacios festékaramlas a visszanyert

festék tartalyaba;
Oldoszerallé f szallitoszalag; Ajanlott szdma:2 0 O és
asszisztens).

barmilyen x 800 x 80 mm
legfeljebb 10 kg

legfeljebb 3,2 m*/min

4 m/min

Butoralkatrészek

Panelek és munkalapok

M 7anyag

www.unison.com.pl

UNI-SLIM UR mode
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UNI-SLIM L/R modell

Kétfokozatl gumibetétes 0 $ ' %és
f szallitdszalag-tisztitd rendszer.

Négy automatikus festékszéroval felszerelt fest fej.
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M %&zaki adatol

3600 2275
1500
—_— 2950
1450
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3330
895
M &zaki adatok
[Ts)
<
Elektromos csatlakozas 3 x 400 VAC / 50 Hz 9
Teljesitmény 7,2 KW = § §
Szell z ventilator teljesitménye 1x1,5kw NS ™
Taplalo ventilator teljesitménye 6500 m¥h
Elszivo ventilator teljesitménye 1x2,.22kwW
4 P 7
Elszivo ventilator teljesitménye 7200 méh 80
7 2 leveg nyomas 6 bar
7 2 leveg fogyasztas 50 I/min (spray pisztolyok nélkiil)
Suly 2200 kg
_ 800
UNI-SLIM L/R modell | 49
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Teljesitmenyparameétel
ek

"$ 6 és felszereltség

Viszonylag nagy kapacitasu, rendkivil % 7 kezelhet polcos szarito;

Polcos szérit6, amely # ! elemek széritdsara alkalmas, pl. butorok  # részei, ajtok, batorelemek és 7' %' elemek; A szarité kompakt kialakitdsa a tartozékokkal és
felszereléssel egyutt minimalisra csokkenti a telepitéshez és a folyamatos 7 " ( szlikséges helyigényt;

A polcok kozétti munkaterilet  ( $teszi legfeljebb 80 mm magas targyak bet6ltését, valamint egy 120 mm magas munkatertilet nagyobb targyak szaritasahoz;

J '1& % @&8széritdban az optimélis 7 "+ és szaritasi eredmények biztositasa érdekében; A $

paratartalmanak mérése a szaritéban a legjobb szaritasi eredmények elérése érdekében;

A szarité minden polca sajat csappantylval van felszerelve, amelynek segitségévela $  aramlasa az adott polcra zarhaté vagy nyithato;

Sima szalagszallité berendezések a szarito egyes polcain;

Sima szalagszallit6 a szarit6 be- és kiraké oldalan;

Szerviz- és ajtok, amelyek  (  $teszik a szervizmunkdk ésa 7 elvégzését; Szaritbhaz

szendvicspanelekb 1.

Elektromos és vezérl kapcsolétabla

Elektromos kapcsol6tabla  $ % a szaritd mellett,
amelynek elhelyezése a 7 " szempontjabol a
"$  !lhelyen lehetséges;

A szarit6 kordli tér optimalizalasa a munkatertileten;

Az elektromos és vezérl rendszerek mechanikai karosodasanak
minimalizalasa a szarit6 kezel i altal.

www.unison.com.pl POLCOS SZARITO modell UNI-LEVEL 6
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Aszarit6 7 "

A szaritét az automatikus 0 $ ' 6 vagysajat $ ' 6 lehetiranyitani, ha a szarit6 kulonallo eszkozként 7 " S

b % $ ' amely gyors, % &s intuitiv kezelést biztosit, ha a szarit6 kilonallé eszkdzként 7 " 3 $ '
% 6 mérete ( S$tesziaszarito 7 " $ kapcsolatos 6sszes szikséges informacio és paraméter megtekintését; A $

optimdlis elhelyezkedése a be- és kirakodasi teriilethez képest  (  $teszi a szaritasi folyamat figyelemmel kisérését;

= ( a szarité 1-6 polccalvalé 7 " bedllitdsara; Az alkatrészek

szaritasi idejének sima bedllitasa a vezérl panelen;
A széllitészalag sebességének sima bedllitasa a ' ;
Statisztikak lekérdezése, pl. polcok kihaszndltsdga és egyéb szaritd paraméterek; Tetsz leges szamu

tétel elhelyezése a betdlt szallitdszalagon;

beallitott szaritasi paraméterek mentésének és kivalasztasanak  ( 3
szarit6 hatékony és problémamentes 7 " biztosité PLC $ S
A m kodés nem igényel specidlis ismereteket a szaritas és/vagy programozas terén;
Aszarito 7 " intenzitasatol 0 # optimalisan kivalasztott # |étszdm (1-2 0 Rni 6 csokkenti a ' S

Online szolgaltatas, ha a szarit6 csatlakozik az internethez.

7  rendszer és légadramlas-rendszer a szaritdban

A melegviz-ellatas paraméterei, valamint a szaritasi folyamat ( és paraméterei alapjan kivalasztott 6 2 I#g70 7 (max. 75 kW);
A07 ! " &ltaldban a adott izemben $ kozponti 07 " ! kapjaa 07 ASO7 ! " részletes

paramétereit az adott izem kapacitasa és a $ infrastruktira alapjan hatarozzak meg és valasztjak ki; A széritoban szabdlyozott és
kényszeritett légaramlas pozitiv hatssal van a szaritasi folyamat S

A szaritéban a légaramlast 20 "$ &altozd6 6 2 %7+ % kezel panelen $ (;

Véaltoz6 6 2  ésZivoventildtora $ ( + % ' $ ( ASszéritéban aleveg nagy része zart korben
kering;

Abeszivott $ O! $  Rgyarcsarnokbol pétiddik;

A nem megfelel paraméterekkel rendelkez leveg automatikusan a gyarban meglév kils szell z csatornékba kerdl;

A lakk dramlasi idejének beallitasa a széritdban, a ventilator kikapcsolt allapotaban, a részletekhez 0 ( elérése érdekében.
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M %&zaki adatol

290

900
770

1350

1600

3480

Részletes m Bzaki adatok

A szarit6 polcainak szama:

Polcok hossza:
Aszaritohan  $ szallitészalagok szélessége:

Az elemek maximélis magassaga:

Csatorna ventilator teljesitménye:

Légcserélés a szaritoban friss) " drdekében:
Szervizés ellenrz ajtok:

www.unison.com.pl
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TOBBFELE BERENDEZES ES 3 ., B<MESZKOzZOK

Alkatrészek szaritasa UNI-

LEVEL polcos szaritok Atjarhato
szaritok

Vezetékes szallitok
Két egymast $  berendezés és/vagy alloméas kozotti elemek mozgatasara tervezték.

3# | hosszlsagu és 7 szallitészalagok betoltési, ! +Uritési és

szinkronizalasi funkcioit latjak el.
Szallitdészalag-valtozatok:

- sima Tszalagszallitd

- hornyolt szalagszallité

- Gorg

KeresztirAnyl szallitdszalagok Az
alkatrészek szallitasanak iranyanak
megvaltoztatasara tervezve

UN  ésSLl

Légnedvesit rendszer
Iégparasit
0 rendszer.
UNIF-AIR

NI-THERM széritdalagutak

Rétegek kikeményitése
UV lampak

Fest berendezések

, Automatikus sz6répisztolyok festékszorok
Alacsony nyomasu és nagynyomasu
szivattyk A 0 Bzivattydk
Tartalyok  és nyomas és hermetikus

. . tartalyok
Automatikus forgoasztalok alkatrészek ni
Alkatrészek helyzetének megvaltoztatasara tervezve sorozat
r@ fC 0&QriSpOrterOW .
uk ian
ste adagolas

Kézi forgbasztalok

Kézi munkadarab-megmunkal6 alloméasokhoz tervezve,
opcionalisan hidraulikus emel kkel felszerelve

keretre szerelve szell z talcakkal
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Katalogus kiadas: 09.2018

Ez a katalogus nem # a Polgari Torvénykonyv értelmében vett ajanlatnak.

A katalégusban informéciok a nyomtatas 6 & aktudlisak.

Az UNISON fenntartja a jogota 7 paraméterek, a termékleirasok és a
felszereltség megvaltoztatasara.

A haszndlt nyomdai technika miatt a bemutatott termékek szinei eltérhetnek az " Az azonos
termékcsaladra vonatkoz6 korabbi katalégusok mar nem érvényesek. A jelenlegi
katalégus a www.unison.com.pl oldalon is (

UNISON - Minden jog fenntartva.
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